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	Приложение №3


Технические требования
                            на запасные части к турбине К-800 (элементы ротора низкого давления)

1. Наименование предприятия: 
Филиал «Сургутская ГРЭС-2»  ПАО «Юнипро»  
2. Цель приобретения: Техническое перевооружение резервного 8РНД-2 зав.№45714 по программе восстановления резервных роторов. 
3. Технические характеристики:   
Детали ротора низкого давления к ступеням  №№45,49,  на параметры:  
· Рабочая среда: пар;

· Давление рабочее: 0,314 мПа; 
· Температура пара:  231°С;
· Частота вращения: 3000 об/мин.
           4. Основные технические требования:
4.1. Новые комплекты лопаток ступени №4 (№49) левого вращения, ступени №5 (№45) правого вращения РНД турбины К-800-240-5, с комплектующими деталями, изготовленные в соответствии с чертежами ОАО «Силовые машины» по ОТУ 24-10-004-68 и в соответствии с СО 153-34.17.462-2003.
4.2. Изготовление и поставка комплектов облопачивания  по другим чертежам, допускается после  согласования с заводом-изготовителем турбины К-800-240-5.
5. Дополнительные требования.

5.1. Продукция должна быть новой (не допускается поставка выставочных образцов, бывшей в употреблении и ремонте, а также продукции собранной из восстановленных узлов и элементов), работоспособной и изготовленной не ранее 2016г.

5.2. Для проведения входного контроля и сборки ступеней – обеспечить рабочими чертежами лопаток и чертежами облопачивания 4,5 ступеней РНД.
6. Требования к материалам и комплектующим комплектов облопачивания.
6.1. Материалы, применяемые для изготовления лопаток  должны обеспечивать надежную работу в течении всего срока эксплуатации.
6.2. Материал лопаток 4 (49), 5 (45) ступени:

· №№ 4 (49) - 15Х11МФШ;

· №№ 5 (45) -  13Х11Н2В2МФШ (ЭИ961-Ш); 
6.3. Материал проволоки скрепляющей 4(49) ступени:

· проволока скрепляющая Ø8мм,L=556мм. 20Х13.
6.4. Материал сегментов непаянной проволоки  5(45) ступени:

· сегмент  Ø10мм, L=629мм. Титан ВТ-5.

· сегмент  Ø12мм, L=752мм. Титан ВТ-5.
6.5. Материал заклепок рабочих лопаток ступеней:

· ступень 4(49)-  25Х1МФ
· ступень 5(45)-  08Х15Н5Д2Т.

6.6. Материал проволоки присадочной:

· ступень 5(45)-  ВТ1-00.
7. Требования к комплектности.

7.1. В комплект облопачивания должны входить:

 Комплект облопачивания 4-й ступени левого вращения РНД (49 ступень).

	п/п
	№ чертежа или тип
	Наименование
	Кол-во

(шт)
	Материал.

	1
	1281859-01
	Рабочая лопатка.
	60
	15Х11МФШ

	2
	Бу-1281859
	Рабочая лопатка.
	60
	15Х11МФШ

	3
	327650
	Материал для заклепок 

Ø25мм,  L= 920мм.  
	21
	25Х1МФ

	4
	Г-1261313
	Проволока скрепляющая Ø8мм, L=556мм.
	15
	20Х13


 Комплект облопачивания 5-ой ступени правого вращения РНД (45 ступень).

	п/п
	№ чертежа или тип
	Наименование
	Кол-во

(шт)
	Материал.

	1
	1322521-01СБ
	Рабочая лопатка (проф.1400)
	48
	13Х11Н2В2МФШ

(ЭИ961-Ш)

	2
	Бу-1322521-СБ
	Рабочая лопатка (проф.1400)
	48
	13Х11Н2В2МФШ (ЭИ961-Ш)

	3
	327952
	Материал для за клепок Ø25мм,  L= 920мм.  
	24
	08Х15Н5Д2Т

	4
	311483
	Проволока присадочная Ø 2мм.
	0,5кг
	ВТ1-00

	5
	Д-1173028
	Сегмент непаянной проволоки Ø10мм;  L=629мм.
	12
	Титан ВТ-5

	6
	Д-1271238
	Сегмент непаянной проволоки Ø12мм;  L=752мм.
	12
	Титан ВТ-5


7.2. Документация должна поставляться в следующем объеме:
· Комплект чертежей (рабочие чертежи на лопатки, чертежи облопачивания ст №4,5).

· Сертификаты качества на лопатки и их комплектующие (проволока, заклепочный материал), с указанием номенклатуры, количества, номеров чертежей, марок сталей и категории прочности, номеров плавок.

· Заключения ОТК о соответствии комплекта лопаток и комплектующих требованиям чертежа, с оформлением актов контроля металла в полном соответствии с требованиями : «Методических указаний о порядке оценки работоспособности рабочих лопаток паровых турбин в процессе изготовления, эксплуатации и ремонта « СО 153-34.17.462-2003.
· Протоколы испытаний собственных частот и статических моментов лопаток.

· Схемы развесовок лопаток.

· Протоколы токовихревого контроля на лопатки 5-х ступеней (согласно РД 153-34.1-17.466-2002).

· Сертификат соответствия продукции Техническому регламенту «О безопасности машин и оборудования».

· Прочая документация (акты, сертификаты, свидетельства и др.), предусмотренная заводом изготовителем в соответствии с РД153-34.1-17.462-00 и другими регламентирующими документами.
8. Требования к маркировке.

8.1. Маркировка лопаток должна быть выполнена ударным способом на торцевой части корня лопаток.
8.2. Содержание маркировки в соответствии с формой принятой на заводе - изготовителе. 

       8.3. Маркировка упаковки должна быть выполнена по форме, принятой на заводе-изготовителе.

9. Требования к упаковке.

9.1. Лопатки должны быть законсервированы, поставляться в специальной упаковке, предотвращающей воздействие атмосферных влияний, включая защиту от воздействия конденсатной влаги и других факторов коррозии. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность лопаток  на весь срок их транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

9.2. Сопроводительная документация должна быть упакована во влагонепроницаемый (полиэтиленовый) пакет.

12. Требования к приемке.

12.1. Проведение входного контроля продукции,  поставляемой на Сургутскую ГРЭС-2 осуществляется в соответствии с требованиями Инструкции по входному контролю качества и комплектности поступающей продукции производственно-технического назначения ПАО «Юнипро».

12.2. СО 153-34.17.462-2003  «Методических указаний о порядке оценки работоспособности рабочих лопаток паровых турбин в процессе изготовления, эксплуатации и ремонта».

12.3. СО 34-38-935-94 «Турбины паровые стационарные. Общие требования».
12.4. Методы и объем входного контроля за состоянием металла определяются СТО 70238424.27.100.005-2008 «Основные элементы котлов, турбин и трубопроводов ТЭС. Контроль состояния металла. Нормы и требования». 
13. Требования к транспортированию.

Обеспечение перевозки груза без повреждений и потерь, сохранение исправного и работоспособного состояния груза в течении и после транспортировки в соответствии с ГОСТ 15846-2002.

14. Гарантии изготовителя.

14.1. Гарантийный срок лопаток  должен составлять на период ремонтного цикла между капитальными ремонтами продолжительностью 72(семьдесят два) месяца с момента начала эксплуатации при соблюдении Правил технической эксплуатации и условий консервации.
14.2. В случае если поставка выполняется не изготовителем, поставщик должен предоставить разрешение от изготовителя на поставку лопаток с подтверждением сохранения гарантий.
15. Экологические требования.

Оборудование должно обеспечивать предотвращение или минимизацию оказания негативного воздействия на окружающую среду.
16. Требования к количеству и сроку (периодичности) поставки.

16.1. Количество комплектов: ступень №4 (49) -1 комплект.

ступень №5 (45) - 1 комплект.

16.2. Срок поставки: август 2018г.
17. Требования к форме представляемой информации.

17.1. Документация должна быть на русском языке, на бумажном носителе, быть оригиналом (иметь синии подписи и печати).

17.2. Документация должна быть передана на Сургутскую ГРЭС-2 совместно с оборудованием.
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