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ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

 На поставку запасных частей для модернизации ротора возбудителя типа-6000-2У3 филиала «Сургутская ГРЭС-2».
1. Наименование:

          Бандажные кольца для ротора возбудителя типа ВТ-6000-2У3, производства ПАО «Силовые машины». (заводской чертеж 8БС.196.553).
2. Технические характеристики:
Материал изготовления бандажных колец коррозионностойкая сталь – Сталь 18Mn-18Cr(12Х18АГ18-Ш) или аналогичная. 
3. Основные технические требования:

Перед изготовлением ответственный представитель предприятия изготовителя в обязательном порядке должен посетить производственную площадку Заказчика для снятия фактических размеров, проведения замеров и расчетов необходимых натягов в соответствии требованиями завода изготовителя. 
Бандажные кольца изготовить в соответствии с чертежом 8БС.196.553 по технологии и техническим требованиям завода-изготовителя. 
Бандажные кольца должны быть новыми, не должны быть бывшие в употреблении, отремонтированные, восстановленные.
Заданные физико-химические показатели поковок должны быть неизменными в процессе изготовления, монтажа и эксплуатации бандажных колец;

- стойкие к воздействию температуры (монтаж-демонтаж на ротор при 200-250ºС);

- стойкость к воздействию механических нагрузок (центробежных, вибрационных, напряжений металла при посадках с натягом и др.).
Образцы поковок для изготовления деталей бандажного узла должны пройти испытания:
· Контроль твердости в соответствии с ГОСТ 9012-59;

· Механические испытания на растяжение в соответствии с ГОСТ-10006-80;

· Испытания на ударный изгиб в соответствии с ГОСТ-9454-78;

· Определение величины остаточных напряжений;

· Выполнить исследования макро- и микроструктуры металла.

Результаты испытаний внести в сертификат качества поковки.

Требования к долговечности, устойчивости к механическим нагрузкам по ТУ 24.00.4821-89
4. Дополнительные технические требования: 
   Любое изменение должно быть согласовано с заводом-изготовителем и Заказчиком.
5. Перечень МТР:

   - Кольцо бандажное ротора возбудителя типа ВТ-6000-2У3 черт. 8БС.196.553 – 4 шт.;

6.  Срок поставки:
           30.01.2019 года.
7. Требования к приемке:
Измерение геометрических размеров, проведение цветной дефектоскопии ультразвуковое обследование осуществляется на месте изготовления бандажного узла в присутствии представителя Заказчика. Проведение входного контроля на объекте Заказчика.
8. Требования к изготовителю (поставщику):
  •     Наличие чертежей, документации необходимой для изготовления.

  •
Исполнитель несет ответственность за правильность разработанной им документации.
•
Наличие гражданской правоспособности в полном объеме для заключения и исполнения договоров. 

•
Наличие положительных референций.
9. Перечень документации:
- Паспорт на изделие (бандажный узел);

- Сертификат качества на поковку и на материалы, использованные при изготовлении;

- Чертежи на готовое изделие; 

- Протокол неразрушающего контроля готового бандажного кольца;

- Свидетельство о консервации изделия.
10. Гарантия изготовителя (поставщика):

Изготовитель гарантирует соответствие бандажного узла всем требованиям конструкторской документации завода-изготовителя при соблюдении условий хранения и транспортирования Гарантийный срок - 36 месяцев, срок эксплуатации не менее 10 лет.

11. Требование к упаковке:
Бандажные кольца должны быть помещены на деревянный поддон, раскреплены упаковочными лентами ПЭТ, снаружи поддона поковки закрыты плитами OSB с нанесением маркировки по ГОСТ 14192 – 96. 
Перечень документов, вкладываемых в тару при упаковке: Сертификат на поковку, паспорт изделия, сертификат соответствия на сталь, сертификат соответствия на изделие.
- Упаковка должна обеспечивать сохраняемость в течении 12 месяцев со дня отгрузки при соблюдении условий хранения и транспортирования в соответствии с инструкцией предприятия-изготовителя ОБС.458.000. 

	СОГЛАСОВАНО:

От филиала «Сургутская ГРЭС-2» 

ПАО «Юнипро».
	СОГЛАСОВАНО:

От ИА ПАО «Юнипро». 
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