        Уведомление о корректировке Лота № 1  и о продлении срока подачи предложений по открытому запросу предложений № 523 от «23»  января  2014 г.
 

Уважаемые господа! 

1. Заказчик, являющийся Организатором закупки – филиал «Березовская ГРЭС» ОАО «Э.ОН Россия» (юридический адрес: 628406, Российская Федерация, Тюменская область, Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, город Сургут, улица Энергостроителей, 23, сооружение 34, почтовый адрес: 662313, Красноярский край, г. Шарыпово, а/я 6-3/40), настоящим объявляет о корректировке Лота № 1 и продлении процедуры запроса предложений на право заключения договора на поставку электродов сварочных до 10.00 МСК 06.02.2014г.
При подготовке предложений просим учесть данные изменения:
	№ п/п
	Наименование

продукции
	Марка, описание продукции
	Изготовитель
	ТУ
	Ед. изм.
	Кол-во
	Срок поставки

 в 2014 г.

	ЛОТ № 1

	1
	Электрод 
	металлический для сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с основным покрытием Э50А-УОНИ-13/55-4,0-УД/Е 51 3-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 1272-015-11142306-97
	кг
	2000
	январь – март

	2
	Электрод 
	металлический для сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с основным покрытием Э50А-УОНИ-13/55-3,0-УД/Е 51 3-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 1272-015-11142306-97
	кг
	500
	январь – март

	3
	Электрод 
	металлический для сварки легированных теплоустойчивых сталей с основным покрытием Э-09Х1МФ-ЦЛ-39-2,5-ТГ/Е-27-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ОСТ 24.948.01-90
	кг
	50
	январь – март

	4
	Электрод 
	металлический для сварки высоколегированных сталей с основным покрытием Э-08Х19Н10Г2Б-ЦТ-15-3,0-ВД/Е-2453-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 10052-75; ТУ 1272-009-11142306-96
	кг
	50
	январь – март

	5
	Электрод 
	металлический для сварки высоколегированных сталей с основным покрытием Э-08Х19Н10Г2Б-ЦТ-15-4,0-ВД/Е-2453-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 10052-75; ТУ 1272-009-11142306-96
	кг
	50
	январь – март

	6
	Электрод
	металлический для сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с основным покрытием Э50А-ЦУ-5-2,5-УД/Е 51 3-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ОСТ 24.948.01-90
	кг
	100
	январь – март

	7
	Электрод 
	металлический для сварки легированных конструкционных сталей с основным покрытием Э-11Х15Н25М6АГ2-ЭА-395/9-3,0-ЛД/Е-001-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 10052-75; ОСТ В5Р.9374-81
	кг
	50
	январь – март

	8
	Электрод 
	металлический для сварки легированных конструкционных сталей с основным покрытием Э-11Х15Н25М6АГ2-ЭА-395/9-4,0-ЛД/Е-001-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 10052-75; ОСТ В5Р.9374-81
	кг
	50
	январь – март

	9
	Электрод 
	 металлический для сварки легированных теплоустойчивых сталей с основным покрытием Э-09Х1М-ТМЛ-1У-3,0-ТД/E-15-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 1272-001-50133500-2003
	кг
	30
	январь – март

	10
	Электрод 
	металлический для сварки легированных теплоустойчивых сталей с основным покрытием Э-09Х1М-ТМЛ-1У-4,0-ТД/E-15-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 34 10.10169-90
	кг
	30
	январь – март

	11
	Электрод 
	металлический для сварки легированных теплоустойчивых сталей с основным покрытием Э-09Х1МФ-ТМЛ-3У-3,0-ТД/E-16-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 
г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 34 10.10174-90
	кг
	30
	январь – март

	12
	Электрод
	металлический для сварки легированных теплоустойчивых сталей с основным покрытием Э-09Х1МФ-ТМЛ-3У-4,0-ТД/E-16-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 

г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 34 10.10174-90
	кг
	30
	январь – март

	13
	Электрод
	металлический для сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с основным покрытием Э50А-УОНИ-13/55-5,0-УД/Е 51 3-Б20
	ЗАО «Электродный завод» 

г. С-Петербург
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 1272-015-11142306-97
	кг
	500
	январь – март

	14
	Электрод
	металлический для сварки легированных теплоустойчивых сталей с основным покрытием Э-09Х1МФ-ЦЛ-39-2,5-ТГ/Е-27-Б20
	ООО «Судиславский завод сварочных материалов» (СЗСМ)
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ОСТ 24.948.01-90
	кг
	50
	январь – март

	15
	Электрод 
	металлический для сварки углеродистых и низколегированных конструкционных сталей с основным покрытием Э50А-УОНИ-13/55-5,0-УД/Е 51 3-Б20
	
	ГОСТ 9466-75; ГОСТ 9467-75; ТУ 1272-015-11142306-97
	кг
	5000
	январь – март


С уважением, 

     Заместитель директора филиала 

     «Березовская ГРЭС» ОАО «Э.ОН Россия»                                                  М.Ю. Человечкин

Контакты: 

Ведущий специалист Отдела ресурсообеспечения

Монахова Н.А., тел. 8 (39153) 71638 

