Приложение № 1                                                                                                             к уведомлению о проведении запроса предложений  № 489 от 21 августа 2015 г.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
Портативный станок для шлифования и притирки уплотнительных поверхностей задвижек, клиньев задвижек. 
1. Наименование: Шлифовальный и притирочный станок модели VM 1350 
2. Технические характеристики.

              Рабочий диапазон: условный диаметр арматуры Dу 40-350 мм. 

              Глубина погружения: не менее 600 мм. 

              Привод станка: электрический привод 220В, 50 Hz с электронной регулировкой                                                      

              скорости  вращения, мощность -  1,0 кВт. 

              Диапазон регулировки скорости вращения: электрический - 30 - 550 об./мин.

              Количество устанавливаемых дисков на планетарное колесо: нечетное 3 или 5 штук. 

              Масса станка в сборе - 10 кг.  
3. Основные технические требования. 

- станок должен иметь модульную конструкцию,

- станок должен крепиться на фланец задвижки, арматуры,

- шлифовальный шпиндель должен иметь шкалу для контроля давления на обрабатываемую поверхность,

- станок должен быть упакован в пластиковые кейсы типа Pelican, оснащенные ручками для переноски и колесами; кейс должен иметь индивидуальные места для каждой детали станка для надежной фиксации при транспортировке.

4. Дополнительные требования:

Станок должен быть новым, со сроком изготовления не ранее 2014 г.

5. Срок поставки: ноябрь 2015 года.
6. Перечень (МТР, ЗИП, оборудования):
- шлифовальных диск диаметров 55 мм - 1 шт., 

- шлифовальных диск диаметров 65 мм - 1 шт., 

- шлифовальных диск диаметров 85 мм - 1 шт., 

- набор планетарных дисков 100 мм, 135 мм, 220 мм - 1 к-т, 

- комплект планетарных пальцев с подшипниками 30 мм (5 штук) - 1 к-т, 

- комплект планетарных пальцев с подшипниками 60 мм (5 штук) - 1 к-т, 

- комплект планетарных пальцев с подшипниками 115 мм (5 штук) - 1 к-т, 

- набор инструмента для монтажа - 1 шт., 

- диск для шлифования 50 мм – 5 шт.,

- оснастка для крепления станка на фланец, на безфланцевую арматуру – 1 к-т,

- стартовый набор образивов 100 и 500 - 1 к-т, 

- набор CBN дисков для шлифования 50 мм (5 штук) - 1 к-т, 

- набор притирочных дисков диаметров 50 мм (5 штук) - 1 к-т, 

- набор притирочных дисков диаметров 30 мм (5 штук) - 1 к-т, 

- притирочная паста (тюбик) - 1 шт., 

- кейс для хранения и транспортировки - 2 шт.,

- электрический привод – 1 шт.
7. Требования к приемке:
Приемка будет производиться согласно сопровождающих документов, которые должны содержать следующие данные: наименование предприятия-изготовителя, наименование продукта, заводской номер, массу, дату изготовления, результаты испытаний. Обязательно отсутствие механических повреждений, связанных с нарушением технологии транспортировки.  Доставка оборудования должна осуществляться до склада заказчика.
8. Требования к изготовителю (поставщику): 
· Поставщик должен являться официальным дилером или изготовителем оборудования.
· Поставщик должен иметь положительный опыт поставки подобного оборудования не менее 3-х лет. 
· Поставщик должен иметь положительные отзывы, референции, поставки подобного оборудования в предыдущие годы;
· Поставщик должен гарантировать поставку качественного, нового товара с указанием сроков эксплуатации, с соблюдением сроков поставки.
9. Перечень документации:

           Паспорт на портативный станок для шлифования и притирки уплотнительных           

             поверхностей задвижек, клиньев задвижек. 

· инструкция по эксплуатации и техническому обслуживанию станка круглошлифовального ЗУ133ВМ;

· Сертификат соответствия завода-изготовителя;

· Гигиенический сертификат установленной формы;

· Принципиальные гидравлические, электрические и другие, необходимые для проведения ремонта и технического обслуживания, схемы;

· Гарантийный талон

10.  Гарантии изготовителя. 
Поставщик гарантирует Заказчику качество поставляемого оборудования и его работоспособность в течение гарантийного срока. Гарантийный срок 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию станка.

11. Требования к упаковке.

Поставка должна осуществляться  в заводской жесткой, герметичной упаковке, исключающей возможность попадания влаги, механических повреждений при транспортировке. Упаковка должна соответствовать требованиям ГОСТ 26653-90 «Подготовка генеральных грузов к транспортированию»

На таре должна быть надпись (ярлык, этикетка), содержащая наименование продукта, марку, наименование предприятия-изготовителя, массу, нетто, дату, номер партии.
Поставщик отвечает за последствия недостатков тары и внутренней упаковки грузов (бой, поломка, деформация, течь и т.п.), а также применение тары и упаковки, не соответствующих свойствам груза, его массе или установленным стандартам.

