

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ №
на поставку элементов паропровода III отбора и трубопровода отбора пара к ПВД-6(А,Б) для замены на энергоблоке ст.№2 в 2016 г. 
1. Наименование предприятия: Филиал «Сургутская ГРЭС-2» ОАО «Э.ОН Россия».
2. Цель закупки: техническое перевооружение паропровода III отбора и трубопровода отбора пара к ПВД-6(А,Б), исчерпавших ресурс безопасной эксплуатации, в период проведения капитального ремонта энергоблока 800 МВт ст. №2 в 2016 г.
3. Технические характеристики: паропровода III отбора и трубопровода отбора пара к ПВД-6(А,Б) tp =4500С,  Pp =1,73 Мпа.
4. Основные технические требования:
	4.1. Арматура паропровода III отбора и трубопровода отбора пара к ПВД-6(А,Б)

	
	
	
	
	
	
	
	

	№ п/п
	Обозначение
	Наименование
	Сортамент
	Материал корпуса
	Количество
	Н.Е.
	Примечание

	1.
	 
	Клапан (вентиль) запорный с ручным управлением.                                             Герметичность затвора  - класс "А" по ГОСТ 95444-2005.                                              Климатическое исполнение - для умеренно-холодного климата.                                     Категория размещения - 3 по ГОСТ 15150-69. Изготовление по ТУ 2913-001-15365247-2004. Рабочая среда: пар, t=+450°С
	 
	 
	 
	 
	 

	1.1
	589-10-0
	 
	РN 25,0МПа, DN 10
	 12Х1МФ 
	3
	37 0000.06:00631
	лист 3.1, лист 6.1

	1.3
	999-20-0
	 
	РN 25,0МПа, DN 20
	 12Х1МФ 
	6
	37 0000.06:00681
	лист 3.1, лист 6.1

	1.4
	10055-32-0
	 
	РN 25,0МПа, DN 32
	 12Х1МФ 
	15
	37 0000.06:00318
	лист 3.1, лист 6.1

	1.5
	10053-50-0
	 
	РN 13,7МПа, DN 50
	 12Х1МФ 
	10
	37 0000.06:00233
	лист 3.1

	2.
	 
	Затвор обратный, под приварку в стык.            Рабочая среда: пар, t=+450°С
	 
	 
	 
	 
	 

	2.1
	К08-АК7
	 
	РN 4,0МПа, DN 450, Т 450
	ASTM A217 WC9
	2
	37 0000.10:00373
	"MPOWER Enginiring a.s."

	3.
	 
	Задвижка запорная, патрубками под приварку.  Герметичность затвора - класс "А" по ГОСТ 95444-2005.    Климатическое исполнение - для умеренно-холодного климата.   Категория размещения - 3 по ГОСТ 15150-69. Изготовление по ТУ 2913-001-15365247-2004. Рабочая среда: пар, t=+450°С
	 
	 
	 
	 
	 

	3.1
	1511-300-ЭД
	 
	РN 10,0МПа, DN 300, Т 450
	 12Х1МФ 
	2
	37 0000.03:00490
	лист 3.1

	3.1.1
	AUMA Norm SA 14.2-90 3х380В/50Гц/РЗАМ-С-1000
	Тип исполнения механизма - электропривод
	 
	 
	 
	 
	 

	4.
	 
	Задвижка, патрубками под приварку.  Герметичность затвора - класс "А" по ГОСТ 95444-2005.                                                                                 Рабочая среда: пар, t=+450°С
	 
	 
	 
	 
	 

	4.1
	S33.13 AG DN500 PN40
	 
	РN 4,0МПа, DN 500, Т 595
	 12Х1МФ 
	1
	37 0000.03:00493
	"ARMATURY Group a.s."

	4.1.1
	AUMA Norm SA 16.2-45 F16C
	Тип исполнения механизма - электропривод
	 
	 
	 
	 
	 

	5.
	 
	Затвор регулирующий дисковый.  Герметичность затвора - класс "А" по ГОСТ 95444-2005.                                              Коэффициент пропускной способности Kv3039т/ч.                                                  Рабочая среда: пар, t=+450°С
	 
	 
	 
	 
	 

	5.1
	РК110.400.00-Э
	 
	РN 2,5МПа, DN 400, Т 450
	ХМФ 
	1
	37 0000.10:00378
	лист 6.1

	5.1.1
	AUMA SAR14.6 1,6 кВт
	Тип исполнения механизма - электропривод
	 
	 
	 
	 
	 

	6.
	 
	Клапан запорный ТУ 108.984-80
	 
	 
	 
	 
	 

	6.1
	589-10-0
	 
	РN 24,5МПа, DN 10, Т 450
	ХМФ 
	19
	37 0000.06:00631
	 


5. Крайний срок поставки: до 15.05.2016 г.
6. Дополнительные требования:
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
6.1. Все поставляемое технологическое оборудование должно иметь сертификаты соответствия требованиям законодательства в области промышленной безопасности РФ Федеральный Закон РФ № 116-ФЗ от 21.07.97 г «О промышленной безопасности опасных производственных объектов».
6.2.  Поставляемое оборудование должно быть новым, со сроком изготовления не ранее 2015 г.
6.3. Поставщик должен гарантировать поставку качественного, нового товара с указанием сроков эксплуатации, с соблюдением сроков поставки.
7. Требования к приемке:
7. 
7.1. Наличие свидетельств об изготовлении арматуры в соответствии с ТР ТС 010/2011 от 18.10.2011г. Технический регламент Таможенного союза "О безопасности машин и оборудования".
7.2. В соответствии с техническими требованиями и сопровождающими документами.
7.3. В соответствии с требованиями "Правил промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением», (утв. приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору №116 от 25.03.2014г.), РФ Федеральный Закон РФ № 116-ФЗ от 21.07.97 г «О промышленной безопасности опасных производственных объектов».
7.4. Отсутствие механических повреждений, связанных с нарушением транспортировки.
7.5. После поставки продукции Заказчик проводит входной контроль поставляемого оборудования согласно РД 34.17.401-95.
7.6. Полный комплект документов. Поставка в соответствии с техническими требованиями.
7.7. Доставка оборудования должна осуществляться до склада заказчика.
7.8. Отсутствие механических повреждений, связанных с нарушением транспортировки.
8. Перечень (МТР, ЗИП, оборудования): в соответствии с комплектной ведомостью.
9. Требования к изготовителю (поставщику):
8. 
9. 
9.1. Поставщик должен являться официальным дилером или изготовителем оборудования.
9.2. Поставщик обязан поставить надежное и высокоэффективное оборудование, иметь опыт работы с энергетическими предприятиями.
9.3. Поставщик должен иметь положительный опыт поставки подобного оборудования не менее 3-х лет. 
9.4. Поставщик должен иметь положительные отзывы, референции, поставки подобного оборудования в предыдущие годы.
9.5. Поставщик должен гарантировать поставку качественного, нового товара с указанием сроков эксплуатации, с соблюдением сроков поставки.
10. Перечень документации:
10. 
10.1. Сертификат качества завода-изготовителя.
10.2. Комплект приемо-сдаточной документации.
10.3. Перечень отступлений или изменений по НТД.
10.4. Сертификат соответствия TP ТС 032/2013 - Технический регламент Таможенного союза "О безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением".
10.5. Должны быть предоставлены чертежи, технические паспорта, руководства по монтажу, эксплуатации, техническому обслуживанию на русском языке.
11. Гарантии изготовителя:
11. 
11.1. Поставщик гарантирует качество поставляемой продукции и работоспособность в течение гарантийного срока;
11.2. Гарантийный срок со дня ввода в эксплуатацию поставляемого оборудования должен составлять не менее 24 месяцев;
11.3. Если в течение гарантийного срока будет выявлено несоответствие требованиям настоящих технических условий или будут выявлены скрытые дефекты (изготовления или транспортировки), поставщик или завод-изготовитель своими силами и средствами ремонтирует или заменяет изделие на новое.
12. Требования к упаковке оборудования.
12. 
12.1. Поставка должна осуществляться в заводской жесткой, герметичной упаковке, исключающей возможность попадания влаги, механических повреждений при транспортировке. Упаковка должна соответствовать требованиям ГОСТ 26653-90 «Подготовка генеральных грузов к транспортированию».
12.2. Поставщик отвечает за последствия недостатков тары и внутренней упаковки грузов (бой, поломка, деформация, течь и т.п.), а также применение тары и упаковки, не соответствующих свойствам груза, его массе или установленным стандартам.
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