Приложение №3
ТЕХНИЧЕСКОЕ ТРЕБОВАНИЕ
на поставку запасных частей турбины К-160-130.
1. Наименование: 
Запасные части к турбине К-160-130 ХТГЗ для энергоблока ст. № 2 для филиала «Яйвинская ГРЭС» ПАО «Юнипро», Пермский край, п. Яйва, ул. Тимирязева, д. 5.
2. Технические характеристики:
Технические характеристики запчастей приведены в таблице № 1.

Таблица № 1
	№ 

п/п
	Наименование
	Марка, тип, размер, чертеж
	Един. 

изм.
	Количество

	1
	Подшипник опорно-упорный Ф300 чертёж Б-341-08СБ
	Б-341-08СБ
	шт
	1

	2
	Обойма из двух половин ПКУ-1 Б-361-19СБВ
	Б-361-19СБВ
	шт
	1

	3
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ1
	С-761-09СБ1
	шт
	2

	4
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ2
	С-761-09СБ2
	шт
	1

	5
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ3
	С-761-09СБ3
	шт
	2

	6
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ4
	С-761-09СБ4
	шт
	2

	7
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ5
	С-761-09СБ5
	шт
	4

	8
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ6
	С-761-09СБ6
	шт
	1

	9
	Кольцо уплотнительное С-761-09СБ7
	С-761-09СБ7
	шт
	6

	10
	Кольцо уплотнительное С-761-60СБ2
	С-761-60СБ2
	шт
	6

	11
	Кольцо уплотнительное чертёж С-761-60СБ1
	С-761-60СБ1
	шт
	1

	12
	Кольцо уплотнительное С-761-69СБ2
	С-761-69СБ2
	шт
	6

	13
	Кольцо уплотнительное №1 (из 8-ми частей) 1Т269-436СБ
	1Т269-436СБ
	шт
	2

	14
	Кольцо уплотнительное №2 (из 8-ми частей) 1Т269-437СБ
	1Т269-437СБ
	шт
	2

	15
	Пружина 1Т269-298
	1Т269-298
	шт
	64

	16
	Пружина М-341-09-21
	М-341-09-21
	шт
	30

	17
	Пружина М-341-09-22
	М-341-09-22
	шт
	24

	18
	Пружина М-361-09-15
	М-361-09-15
	шт
	36

	19
	Пружина М-361-62-20
	М-361-62-20
	шт
	36

	20
	Пружина плоская М-761-09-31
	М-761-09-31
	шт
	12

	21
	Пружина плоская М-761-09-32
	М-761-09-32
	шт
	6

	22
	Втулка опорно-упорной части червячного вала ВПУ   М-201-05-15
	М-201-05-15
	шт
	1

	23
	Клапан М-361-30-03 ф135
	М-361-30-03 ф135
	шт
	2

	24
	Клапан М-361-31-03 ф120
	М-361-31-03 ф120
	шт
	2

	25
	Крышка С 361-30-111
	С 361-30-111
	шт
	2

	26
	Крышка С 361-31-111
	С 361-31-111
	шт
	2

	27
	Кольцо М-361-30-12
	М-361-30-12
	шт
	4

	28
	Втулка М-361-30-110
	М-361-30-110
	шт
	4

	29
	Втулка М-361-30-15
	М-361-30-15 
	шт
	28

	30
	Втулка М-361-30-19
	М-361-30-19
	шт
	4

	31
	Гайка М-361-30-20
	М-361-30-20
	шт
	4

	32
	Кольцо М-361-30-16
	М-361-30-16 
	шт
	8

	33
	Стакан М-16152
	М-16152
	шт
	4

	34
	Шарнир Т-01-1148-1
	Т-01-1148-1
	шт
	4

	35
	Шток Т-01-1148-А1
	Т-01-1148-А1
	шт
	4

	36
	Серьга М-361-30-24
	М-361-30-24
	шт
	4

	37
	Насос Б-361-41-СБА
	Б-361-41-СБА
	шт
	1

	38
	Цилиндр М-361-30-07 ХТГЗ
	М-361-30-07 ХТГЗ
	шт
	4

	39
	Кольцо С-361-30-30 ХТГЗ
	С-361-30-30 ХТГЗ
	шт
	16

	40
	Тарелка М-361-52-46
	М-361-52-46
	шт
	4


3. Основные технические требования:
3.1.
Поставляемое оборудование должно соответствовать чертежам указанных в таблице № 1
3.2.
Позицию №1 в таблице №1 должно соответствовать чертежу Б-341-08СБ с доработкой при изготовлении вкладыша чертёж Б-341-08СБ1 с толщиной баббита 2,0мм, учитывая уменьшенный Ǿ298,03 (вместо 300) шейки №1 ротора высокого давления. 
  4. Дополнительные требования:
4.1.
Поставляемые технологические материалы должны иметь документы отвечающие требованиям Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением", Утверждены приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 25 марта 2014 г. N 116; Техническому регламенту Таможенного союза "О безопасности машин и оборудования", ТР ТС 010/2011 от 18.11.2011г. 
4.2. Поставляемое оборудование должно быть новым, со сроком изготовления не ранее 2016 г.
4.3. На корпусе должна быть табличка или прикреплена бирка с указанием марки, рабочих параметров, заводской номер и т. д.

4.4. Должны быть предоставлены чертежи (протоколы), технические паспорта, руководства по монтажу, эксплуатации, техническому обслуживанию на русском языке.
5. Перечень (МТР, ЗИП, оборудования):
5.1.Подшипник опорно-упорный Ǿ 300мм чертёж Б-341-08СБ с доработкой при изготовлении вкладыша чертёж Б-341-08СБ1 с толщиной баббита 2,0мм, учитывая уменьшенный Ф298,03 (вместо Ǿ 300мм) шейки №1 ротора высокого давления, в количестве 1шт;
5.2. Обойма из двух половин ПКУ-1 чертёж Б-361-19СБВ в количестве 1шт;
5.3. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ1 в количестве 2шт;

5.4. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ2 в количестве 1шт;

5.5. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ3 в количестве 2шт;

5.6. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ4 в количестве 2шт;

5.7. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ5 в количестве 4шт;

5.8. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ6 в количестве 1шт;

5.9. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-09СБ7 в количестве 6шт;

5.10. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-60СБ2 в количестве 6шт;
5.11. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-60СБ1 в количестве 1шт;
5.12. Кольцо уплотнительное чертёж С-761-69СБ2 в количестве 6шт;
5.13. Кольцо уплотнительное №1 (из 8-ми частей) 1Т269-436СБ 2шт;

5.14. Кольцо уплотнительное №2 (из 8-ми частей) 1Т269-437СБ 2шт;

5.15. Пружина 1Т269-298 в количестве 64шт;
5.16. Пружина М-341-09-21 в количестве 30шт;

5.17. Пружина М-341-09-22 в количестве 24шт;
5.18. Пружина М-361-09-15 в количестве 36шт;
5.19. Пружина М-361-62-20 в количестве 36шт;

5.20. Пружина М-761-09-31 в количестве 12шт;

5.21. Пружина М-761-09-32 в количестве 6шт;

5.22. Втулка М-201-05-15 в количестве 1шт;

5.23. Клапан М-361-30-03 ф135 в количестве 2шт;

5.24. Клапан М-361-31-03 ф120 в количестве 2шт;

5.25. Крышка С-361-30-111 в количестве 2шт; 

5.26. Крышка С 361-31-111 в количестве 2шт;

5.27. Кольцо М-361-30-12 в количестве 4шт; 

5.28. Втулка М-361-30-110 в количестве 4шт;

5.29. Втулка М-361-30-15 в количестве 28шт;

5.30. Втулка М-361-30-19 в количестве 4шт;

5.31. Гайка М-361-30-20 в количестве 4шт;

5.32. Кольцо М-361-30-16 в количестве 8шт;

5.33. Стакан М-16152 в количестве 4шт;

5.34. Шарнир Т-01-1148-1 в количестве 4шт;

5.35. Шток Т-01-1148-А1 в количестве 4шт;

5.36. Серьга М-361-30-24 в количестве 4шт;

5.37. Насос Б-361-41-СБА в количестве 1шт;
5.38. Цилиндр М-361-30-07 в количестве 4шт;
5.39. Кольцо С-361-30-30 в количестве 16 шт;

5.40. Тарелка М-361-52-46 в количестве 4шт
6. Срок поставки:

до 01 июля 2017 г. 
7.
Требования к приемке:

7.1.

После поставки продукции Заказчик проводит входной контроль поставляемого оборудования согласно РД 34.17.401-95. 

7.2.

Приёмка продукции по количеству и качеству производится в соответствии с Инструкциями о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления № П-6 и № П-7, установленных Постановлением Госарбитража с последующими изменениями;

7.3.

Отсутствие механических повреждений, связанных с нарушением технологии транспортировки.

7.4.

Доставка оборудования до места назначения должна осуществляться автотранспортом по адресу: Россия, Пермский край, п. Яйва, ул. Тимирязева, 5. 

7.5.

При отсутствии отступлений по количеству, качеству и полноты технической документации Заказчик подписывает Акт приёмки продукции.

7.6.

В случае поставки деталей ненадлежащего качества Изготовитель (Поставщик) обязан устранить дефекты или заменить детали в течение 10 календарных дней.

7.7.
Право собственности на оборудование и риск его случайной гибели или повреждения переходит от Поставщика к Заказчику в момент сдачи-приемки поставляемого оборудования.
8.
Требования к изготовителю (поставщику):
8.1.
Поставщик должен обладать необходимыми профессиональными знаниями и опытом поставки аналогичного оборудования не менее 3 (трех) лет, иметь ресурсные возможности (финансовые, материально-технические, производственные, трудовые), управленческой компетентностью, опытом и репутацией, должен обладать возможностью выполнить поставку продукции полностью, в установленные сроки с надлежащим качеством; должен иметь необходимые сертификаты соответствия качества продукции, опыт добросовестного выполнения договорных обязательств (не менее 3 лет) перед энергетическими предприятиями, производителями закупаемой продукции, дилерами завода-изготовителя.
8.2.
Поставщик должен является официальным дилером или изготовителем оборудования.
9.
Перечень документации:

При передаче оборудования Заказчику передаются следующие документы:

9.1.
Документация в соответствии с требованиями Приказа Ростехнадзора от 25.03.2014 № 116 «Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением»;

9.2.
Сертификаты соответствия на основании технического регламента Таможенного союза "О безопасности машин и оборудования", ТР ТС 010/2011 от 18.11.2011г.;

9.3.
Оригиналы сертификатов на материалы, используемые при изготовлении запчастей или копии сертификатов, соответствие которых должно быть нотариально заверено, либо заверяются Заказчиком при предоставлении оригинала;

9.4.
Должны быть предоставлены чертежи, технические паспорта, сертификаты, руководства по монтажу, эксплуатации, техническому обслуживанию на русском языке;
9.5.
Перечень отступлений или изменений по НТД.

10.
Гарантии изготовителя (поставщика).

10.1. Поставщик гарантирует Заказчику качество поставляемого оборудования и его работоспособность в течение гарантийного срока, который будет указан в Гарантийном талоне паспорта. Гарантийный срок должен быть не менее срока, установленного заводом изготовителем;

10.2. Поставщик гарантирует, что качество поставляемой продукции будет соответствовать обязательным требованиям, предъявляемым к продукции едиными правилами согласно Федеральному закону «О техническом регулировании» от 27.12.2002 г. № 184-ФЗ; ТР ТС 010/2011 от 18.11.2011г. Технический регламент Таможенного союза " О безопасности машин и оборудования ", а также, установленными настоящими техническими требованиями.
10.3. В случае несоответствия качества, поставляемой продукции, и неявки представителя Поставщика в указанный срок, для участия в составления акта, Покупатель в одностороннем порядке фиксирует недостатки продукции в акте и направляет копию акта Поставщику. Поставщик обязан по требованию Покупателя за свой счет заменить продукцию или вернуть Покупателю денежные средства, уплаченные за такую продукцию, по усмотрению последнего
11.
Требования к упаковке оборудования:
Упаковка должна соответствовать требованиям ГОСТ 26653-90 «Подготовка генеральных грузов к транспортированию» и обеспечивать:
-
защиту от повреждений и проникновений, исключая порчу и потерю товарного вида от попадания атмосферных осадков, влаги и обеспечение сохранности товаров;

-
облегчение транспортирования (транспортабельность);

-
гарантия качества;

-
безопасность упаковки (на содержание вредных веществ);

-
экологичность (способность её при использовании и утилизации не наносить вред окружающей среде).
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