



Техническое задание
на выполнение работ
 Замена элементов паропровода ОП, ГПП энергоблока № 3

Уровень риска ОТ: Высокий 

1.Наименование филиала
Филиал «Яйвинская ГРЭС» ПАО «Юнипро», Россия, Пермский край, рп. Яйва, ул. Тимирязева, д. 5.
2. Полное наименование оборудования (системы), место выполнения работ
Трубопроводы острого пара и горячего промперегрева энергоблока ст. №3, Главный корпус котельное отделение, ряд В-Г, оси 17-23.
3. Основание для производства работ
Утвержденная программа ремонта филиала «Яйвинская ГРЭС» ПАО "Юнипро" на 2022г.
4. Цель проведения работ
Восстановление технико-экономических характеристик оборудования до нормативных значений, выполнение комплекса работ, направленных на обеспечение исправного состояния оборудования, надежной, безопасной и экономичной его эксплуатации, проводимых в соответствии с требованиями «Правил организации технического обслуживания и ремонта объектов электроэнергетики», утвержденных приказом Минэнерго от 25.10.2017г. №1013.
5. Содержание работ
5.1. Краткое описание работ по замене 22-х элементов паропровода острого пара и 18-ти элементов горячего промперегрева энергоблока ст. №3:
- Выполнить монтаж лесов;
- Произвести вырезку технологических проемов необходимых для выполнения работ;
- Изготовить и смонтировать вспомогательные конструкции необходимые для выполнения работ;
- Выполнить демонтаж элементов трубопроводов ОП, ГПП;
- Произвести подготовку стыкуемых поверхностей трубопроводов ОП, ГПП;
- Выполнить монтаж элементов трубопроводов ОП, ГПП;
- Произвести термическую обработку сварных соединений трубопроводов ОП, ГПП;
- По окончании монтажа предоставить Заказчику монтажный формуляр с идентификацией элементов, согласно сертификатным данным, для каждого конкретного участка в соответствующих монтажных стыках;
- Произвести демонтаж вспомогательных конструкций;
- Восстановить ранее вырезанные технологические проемы;
- Выполнить демонтаж лесов;
5.2. Детальное содержание работ определяется сметной документацией Заказчика (Приложение №4 к Техническому заданию).
5.3. Стоимость работ по-настоящему ТЗ определяется участником процедуры путем применения:
- индекса БЦ, учитывающего инфляционные процессы и при необходимости применения коэффициентов учитывающих влияния условий производства работ и усложняющих факторов с обоснованием индекса и коэффициентов;         
5.4. Сметная документация должна содержать все планируемые Подрядчиком расходы, в т.ч. транспортные, заготовительно-складские и командировочные расходы (в случае необходимости), расходы на ПЦР тесты, расходы на прохождение целевых инструктажей.
5.5. Расчет затрат, связанный с командированием рабочих, должен быть обоснован предварительным расчетом на основе планируемого количества командируемого персонала и календарной продолжительности выполнения работ с указанием маршрута следования, вида транспорта, размера суточных и затрат по найму жилого помещения. 
5.6. Окончательный расчет за командировочные расходы производится Заказчиком по фактическим затратам Подрядчика на основании подтверждающих указанные затраты документов, но не более суммы, учтенной в сметной документации, являющейся приложением к Договору. 
Расходы по проезду к месту служебной командировки и обратно к месту постоянной работы (включая оплату услуг по оформлению проездных документов, расходы за пользование в поездах постельными принадлежностями) возмещаются Подрядчику в размере фактических расходов, подтвержденных проездными документами, но не выше стоимости проезда:
- железнодорожным транспортом - в купейном вагоне скорого фирменного поезда;
- воздушным транспортом - в салоне экономического класса;
- автомобильным транспортом - в автотранспортном средстве общего пользования (кроме такси).
Расходы на добровольное страхование Подрядчику не возмещаются.
Заказчик не принимает на себя обязательства по обеспечению жильем командированного персонала Подрядчика. 
5.7. Сметная документация должна быть представлена в электронном виде в следующих форматах:
- Excel (.xls, либо .xlsx) и/или ГРАНД – Смета (.gsfx) для смет, составленных на основании БЦ; 
с целью проведения экспертизы на правильность применения сметных норм и расценок, выявления несоответствия позиций сметы с расценками нормативной базы, экспертизы цен, нормативов накладных расходов и сметной прибыли. 
5.8. Стоимость материалов и запасных частей, предоставляемых Подрядчиком и используемых им для выполнения Работ, согласно Приложения № 3 к ТЗ, необходимо предоставить в расшифрованном виде по номенклатуре с указанием стоимости МТР и сроками их предоставления. 
5.9. Расчетный объем возвратных материалов в составе сметной документации показывается справочно (в тоннах, штуках) за итогом сметного расчета, без уменьшения сметной стоимости. Фактический объем возвратных материалов и стоимость выполненных с ним работ отражается в Актах о выполнении работ на оборудовании (форма КС-2), на основании справок сданных на склад возвратных материалов;
5.10. Заказчик оставляет за собой право корректировать объемы работ, перечень и объемы материалов исходя из фактического состояния оборудования (объекта ремонта), по результатам дефектации;
5.11. В случае, если участнику необходимо уточнить состав работ по данному ТЗ, участник вправе направить запрос на уточнение информации.
5.12. Отходы лома черного металла (или цветного) передаются на открытую площадку складской группы филиала «Яйвинской ГРЭС» на автотранспорте предоставляемым Заказчиком.
5.13. В сметной документации должны быть учтены возвратные материалы. Резка металлолома по габаритным размерам 2000х3000мм.

6. Требования к Подрядчику
6.1. Обязательные требования:
6.1.1 Наличие у Подрядчика членства СРО: не требуется
6.1.2. Наличие у Подрядчика необходимых лицензий и разрешений:
 - Свидетельство об аттестации НАКС сварочного оборудования в соответствии с требованиями РД 03-614-03 «Порядок применения сварочного оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов» утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 19.06.2003 №102 (далее РД 03-614-03)
- Свидетельство об аттестации НАКС на применение аттестованной технологии сварки в соответствии с РД 03-615-03 «Порядок применения сварочных технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов.» утвержденные Постановлением Госгортехнадзора России от 19.06.03 № 103 (далее РД 03-615-03);
- наличие аттестованных НАКС сварщиков с допуском в соответствии с требованиями ПБ-03-273-99 и РД 03-495-02
6.1.3. Соответствие Подрядчика обязательным требованиям в области охраны труда, указанным в приложении № 1 к техническому заданию; 
6.1.4. Наличие у Подрядчика опыта выполнения подобных по характеру и объемам работ на опасных производственных объектах электроэнергетики и/или аналогичном оборудовании не менее 3 лет;
6.1.5. Наличие у Подрядчика в достаточном количестве для выполнения работ лиц, допущенных к производству работ, профессиональной подготовки, подтвержденной удостоверениями на право выполнения работ, в том числе:
- работ на высоте (согласно требованиям правил по охране труда при работе на высоте, утвержденные приказом Минтруда и социальной защиты РФ от 16.11.2020 № 782н);
- в электроустановках (персонал, выполняющий работу в электроустановках и с использованием электроинструмента, должен иметь группу по электробезопасности, соответствующую характеру выполняемой работы и иметь удостоверение установленной формы в соответствии с требованиями «Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок», утверждённые приказом Минтруда России от 15.12.2020 N 903н);
- пожароопасных работ;
- сварочных работ (аттестация сварщиков в системе НАКС с допуском в системе НАКС в соответствии с требованиями Правил аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства ПБ-03-273-99, утвержденных постановлением Госгортехнадзора России от 30.10.1998 № 63, и Технологическим регламентом проведения аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства РД 03-495-02, утвержденным постановлением Госгортехнадзора России от 25.06.2002 № 36) С обеспечением численного состава сварщиков на выполняемые объемы работ согласно настоящего ТЗ не менее 6 человек; 
- наличие экспертов, аттестованных специалистов по визуальному, механическим испытаний, по металловедению, в т.ч. по сварочным и наплавочным материалам, технологии сварочных работ (аттестованных специалистов сварочного производства 2-4 уровня (ИТР) с допуском в системе НАКС в соответствии с требованиями Правил аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства ПБ-03-273-99, утвержденных постановлением Госгортехнадзора России от 30.10.1998 № 63, и Технологическим регламентом проведения аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства РД 03-495-02, утвержденным постановлением Госгортехнадзора России от 25.06.2002 № 36)
- специалистов по термообработке сварных соединений;
- работ с грузоподъёмными механизмами, стропальные работы, ответственные за безопасное производство работ ПС;
- работы с ручным электро-, пневмо- и абразивным инструментом; наличие экспертов, аттестованных специалистов по визуальному контролю, механическим испытаниям, по металловедению, в т.ч. по сварочным и наплавочным материалам, технологии сварочных работ;
6.1.6. Персонал Подрядчика должен пройти проверку знаний правил, норм и инструкций, регламентирующих выполнение работ и контроль качества в порядке, установленном Федеральной службой по экологическому, технологическому и атомному надзору (Ростехнадзор) Российской Федерации, в том числе иметь в наличии действующие протоколы аттестаций в области промышленной безопасности при проведении соответствующих видов работ на опасных производственных объектах, по областям: А.1; Б.9.3; Б.8.3
6.1.7. Наличие у Подрядчика оснастки, средств малой механизации в том числе, световой аппаратуры, такелажных приспособлений, электро и пневмо инструмента, спец инструмента, электрооборудования, приспособлений, электросварочного оборудования и оборудования для газопламенной обработки металла, оборудования для термообработки, инвентарных металлических лесов и подмостей, автотранспорта и автокрана, за исключением стационарных грузоподъемных машин и механизмов, установленных на объектах ремонта и предоставляемых Заказчиком.
6.1.8. Подрядчик обязан выполнить работу собственными силами или с привлечением третьих лиц (Субподрядной организаций), только с письменного согласия Заказчика. В случае привлечения субподрядных организаций, Подрядчик обязан предоставить документы привлекаемых субподрядных организаций в объёме, аналогично предъявляемым к основному Подрядчику, на этапе проведения закупочной процедуры, с перечнем объёмов работ, выполняемый субподрядной организацией с письменным подтверждением согласия выполнения работ со стороны субподрядной организацией, согласованных Заказчиком. Не допускается нанимать работников в штат Подрядчика по договорам гражданско-правового характера
6.1.9. Наличие службы или специалиста, занимающегося разработкой необходимых технологических документов.

6.2. Желательные требования:
6.2.1 Желательно наличие у Подрядчика системы менеджмента качества, соответствующей требованиям стандарта ISO 9001:2011 или ISO 9001:2015.
6.2.2. Наличие у Подрядчика материально-технической базы в районе выполнения работ;
6.2.3. Соответствие Подрядчика желательным требованиям в области охраны труда, указанным в приложении № 1 к техническому заданию;
6.2.4. Наличие у Подрядчика положительных референций о выполнении аналогичных Работ за последние три года;
6.2.5. Желательно до подачи закупочной заявки Подрядчику прибыть на филиал, для предварительного осмотра объектов ремонта и проработки возникших вопросов.
7. Требования к выполнению работ
7.1. Подрядчик обязан выполнить работы с соблюдением требований в области охраны труда, определенных в Приложении № 1 к техническому заданию;
7.2. Подрядчик обязан выполнить работы в соответствии с техническим заданием, имеющейся проектной и рабочей документацией, и проектом производства работ (ППР).
7.3. Подрядчик обязан разработать и согласовать с Заказчиком до начала выполнения работ план контроля качества (ПКК).
7.4. Подрядчик обязан разработать Проект производства работ в соответствии с РД 153-34.0-20.608-2003 «Методические указания, проект производства работ для ремонта энергетического оборудования электростанций, требования к составу, содержанию и оформлению» и представить его Заказчику для утверждения до начала выполнения работ. Проект производства работ обязан соответствовать РО-СОТиБП-02 «Регламент по разработке, согласованию и утверждению проектов производства работ и технологических карт для проведения работ на площадке филиала «Яйвинская ГРЭС» ПАО «Юнипро»;
7.5. Подрядчик обязан разработать План производства работ на высоте и представить его Заказчику для утверждения до начала выполнения работ в соответствии с «Правилами по охране труда при работе на высоте», утвержденные приказом Минтруда России от 16.11.2020 № 782н. 
7.6. До начала выполнения работ Подрядчик:
- определяет состав бригад по ремонту по численности, квалификации и профессиям в соответствии с объемами ремонтов. При этом должна быть обеспечена полная занятость рабочих в течение установленных графиком сроков производства работ;
- назначает руководителя работ по ремонту в соответствии с объемом работ;
- назначает лиц, ответственных за охрану труда и материально-техническое обеспечение;
- разрабатывает и предоставляет Заказчику на утверждение детальный календарный (сетевой/линейный) график выполнения работ;
7.7. Средства измерений, применяемые Подрядчиком при выполнении работ, должны соответствовать требованиям ГОСТ Р 8.674-2009 «Государственная система обеспечения единства измерений. Общие требования к средствам измерений и техническим системам и устройствам с измерительными функциями», утвержденного и введенного в действие Приказом Ростехрегулирования от 15.12.2009 № 1105-ст.;
7.8. Применяемые при выполнении ремонтных работ средства измерений должны быть внесены в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений, созданный во исполнение Федерального закона № 102-ФЗ от 26.06.2008 «Об обеспечении единства измерений», иметь действующий паспорт и свидетельство о поверке или калибровке;
7.9. Все сварочные материалы, планируемые к использованию, должны пройти испытания, в присутствии представителя Заказчика, сварочно-технологических свойств, а также на проверку соответствия присадочного материала марочному составу
7.10. Перед началом выполнения сварочных работ, специалисты Подрядчика (сварщики) обязаны выполнить в условиях максимально приближенных к производственным, заварку контрольных стыков на территории Заказчика и под его непосредственным контролем и предоставить их для проведения исследования Заказчику. Все материалы для выполнения контрольных стыков предоставляет Подрядчик;
7.11. Подрядчик обязан выполнять работы экологически безопасными способами, не наносящими ущерба качеству атмосферного воздуха, водных объектов, почв, не приводящими к загрязнению территории, производственных и бытовых помещений Заказчика;
7.12. При прохождении вводного инструктажа по безопасности труда на территории Заказчика персонал Подрядчика должен предоставить удостоверения по проверки знаний с отметкой, заверенной печатью, о годности к проведению работ по результатам медицинского осмотра;
7.13. Строительные леса, применяемые Подрядчиком, должны быть инвентарными. Применение неинвентарных лесов допускается в исключительных случаях, при этом монтаж должен производиться по индивидуальному проекту с расчетами всех основных элементов на прочность, а лесов в целом - на устойчивость; проект должен быть завизирован Ответственным лицом Подрядчика и утвержден главным инженером Подрядчика, а затем согласован с начальником СОТиБП и главным инженером филиала. Установка лесов, порядок приемки в эксплуатацию, качество лесов должно соответствовать требованиям СТО № ОТиБП-П.22 «Порядок управления лесами в филиалах ПАО «Юнипро».
7.14. Перед сваркой контрольных стыков электроды должны быть прокалены по режиму в соответствии с РД 53-34.1-001-03.
7.15. Подрядчик обязан выполнять работы в соответствии с СТО № УРиТП-Р-4.0 «Регламент приемки работ и оборудования по качеству и количеству при выполнении работ по ремонту 
техническому перевооружению и реконструкции» ПАО «Юнипро».

8. Требования к предоставляемым материалам и запасным частям. 
8.1. Работы в объеме технического задания выполняются с применением запасных частей и материалов, поставляемых Подрядчиком и Заказчиком. Перечень запасных частей и материалов, предоставляемых Подрядчиком, с указанием видов, методов верификации и участия представителей Заказчика в комиссии по входному контролю МТР, указан в Приложении № 3. Перечень оборудования, запасных частей, материалов, поставляемых Заказчиком, указан в приложении № 2 к настоящему ТЗ. 
При проведении работ должны использоваться сертифицированные материалы на основании Федеральных законов «О техническом регулировании» № 184-ФЗ от 27.12.2002 и «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» № 123-ФЗ от 22.07.2008.
8.2. В период проведения закупочной процедуры Участник предоставляет ведомость поставляемых МТР с указанием их стоимости и сроков предоставления.
8.3. Материалы, предоставляемые Подрядчиком, Подрядчик приобретает самостоятельно за счет своих средств. Подрядчик осуществляет доставку материалов, запасных частей, комплектующих изделий до места выполнения работ своими силами и за свой счет. Материалы, предоставляемые Подрядчиком, должны быть новыми, не бывшими в употреблении. Срок годности (применимости) МТР на момент ввода в эксплуатацию отремонтированного оборудования, на которое данные МТР устанавливаются (применяются), не должен превышать срока, установленного заводом – изготовителем данного МТР (или требованиями стандартов и/или иными НТД). Поставляемое Подрядчиком оборудование должно быть не старше 2-х лет. В любом случае, использование любых МТР допускается только по результатам входного контроля с участием Заказчика с оформлением таких результатов актом или в журнале входного контроля.
8.4. В случае использования при выполнении работ запасных частей, произведенных не на заводе-изготовителе оборудования, данные запасные части должны сопровождаться документами, полученными от завода-изготовителя оборудования, разрешающих использование данных запасных частей на данном оборудовании.
9. Сроки выполнения работ
9.1. Сроки выполнения работ:
В период Капитального ремонта Энергоблока № 3 2022 года
Срок начала выполнения работ: «15» августа 2022 года;
Срок окончания выполнения работ: «10» октября 2022 года;
В период текущего ремонта Энергоблока № 3 2023 года
Срок начала выполнения работ: «21» апреля 2023 года;
[bookmark: _GoBack]Срок окончания выполнения работ: «24» мая 2023 года;
На этапе проведения закупочной процедуры в своем предложении Подрядчик предоставляет разработанный укрупненный график выполнения Работ. Сроки начала и окончания работ не должны превышать сроков, указанных в п. 9.1 ТЗ. По требованию Заказчика Подрядчик составляет детальный график проведения конкретных этапов выполнения работ.
10. Требования к сдаче-приемке работ (оказанных услуг).
10.1.	Сдача-приемка работ осуществляется в соответствии с графиком производства работ путем контрольных обмеров, инспекции всех работ и подписания акта о приемке выполненных работ по форме КС-2 совместно со сдачей технической документации по выполненным работам. В полном объеме приемка осуществляется в любом случае, независимо от приемки отдельных этапов выполняемых работ. Подписание акта о приемке выполненных работ по форме КС-2 производится после предоставления технической документации по выполненным работам.
10.2. Подрядчик обязан уведомлять в письменной форме Заказчика о сдаче работ, скрываемых последующими работами (т.е. работ, приемка и оценка качества которых невозможна иначе как сразу после их выполнения, до момента начала выполнения последующих работ). Если скрытые работы выполнены без приемки Заказчиком, Подрядчик обязан за свой счет вскрыть и предъявить Заказчику любую, указанную Заказчиком часть либо весь объем скрытых работ, с последующим восстановлением вскрытых объемов работ за счет Подрядчика. Приемка Заказчиком скрытых работ оформляется сторонами Актом освидетельствования скрытых работ. Срок оформления такого акта не должен превышать двух дней с даты приемки Заказчиком скрытых Работ.
10.3 Приемка должна осуществляться в соответствии с действующими на момент сдачи выполненных работ НТД, в том числе «Правил организации технического обслуживания и ремонта объектов электроэнергетики», утвержденных приказом Минэнерго от 25.10.2017г. №1013 и иных нормативных документов действующих на территории РФ». 
10.4 Недостатки работ, обнаруженные в ходе приемки или выявленные в период гарантийной эксплуатации объекта фиксируются в соответствующем акте, подписываемом представителями Заказчика и Подрядчика, с указанием срока и порядка их устранения. 
10.5.	Приёмка оборудования производится комиссией, персональный состав которой устанавливается приказом по филиалу. В состав комиссии также входят представители подрядной организации, выполняющей замену оборудования.
10.6. Результаты контроля сварных соединений, выполненные специалистами Заказчика (ОТД лаборатория неразрушающего контроля филиала «ЯГРЭС» ПАО «Юнипро», лицензия № 84А110235), подписываются Заказчиком и Подрядчиком и принимаются обеими сторонами как результат оценки качества.
10.7. Виды испытаний:
- гидравлические испытания.
11. Документация, предъявляемая Заказчику.
11.1. Перечень организаций, участвовавших в производстве работ, фамилии ИТР, ответственных за выполнение этих работ.
11.2. Документы о качестве и соответствии использованных материалов и оборудования: технические паспорта и сертификаты соответствия, гигиенические заключения, сертификаты о пожарной безопасности, технические паспорта на оборудование и материалы, конструкции, детали и узлы оборудования. 
11.3. Акты входного контроля и журнал верификации закупленной продукции.
11.4. Детализированные графики выполнения строительно-монтажных работ с указанием сроков поставки оборудования и материалов, ППР, разработанные в ходе выполнения работ.
11.5. Акты дефектации оборудования;
11.6. Акт промежуточной приемки отдельных узлов и конструкций;
11.7. Протоколы опробования отдельных узлов оборудования, входящих в установку;
11.8. Акты выполненных работ, установленной формы КС-2, с предоставлением ежемесячно табеля учёта рабочего времени Подрядчика;
11.9. Перечень дополнительных работ, не предусмотренных настоящим техническим заданием;
11.10. Акт ввода в промышленную эксплуатацию
11.11. Заполненные формуляры (паспорта), включая акт гидравлических испытаний;
11.12. Комплект технической документации на сварочные работы согласно РД 53-34.1-001-03 (РТМ-1С). 
11.13. Сведения о сварных соединениях и результатах их контроля.
11.14. Схема расположения сварных стыков на формулярах (чертежах), с указанием вновь установленных элементов трубопроводов.
11.15. Сведения о сварщиках и копия удостоверения сварщиков и специалистов сварочного производства НАКС.
11.16. Свидетельства об аттестации технологии сварки, сварочного оборудования и материалов
11.17. Акты на проверку сварочно-технологических свойств электродов.
11.18. Акты на проверку соответствия присадочного материала марочному составу.
11.19. Акты на сварку контрольного соединения.
11.20. Сертификаты на электроды, проволоку, флюс и т.д.
11.21. Журнал сварочных работ.
11.22. Журнал термообработки.
11.23. Журнал прокалки электродов.
11.24. Предоставить исполнительную документацию в соответствии с утвержденным до начала выполнения работ Заказчиком и согласованным Подрядчиком перечнем сдаточной документации.
11.25. Исполнительная документация в соответствии с РД 11-02-2006 «Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации».
12. Гарантия Подрядчика:
Подрядчик должен гарантировать:
12.1. Надлежащее качество Работ в полном объеме в соответствии с проектной документацией и действующей нормативно-технической документацией.
12.2. Соблюдение технологий выполнения работ.
12.3. Выполнение всех Работ в установленные сроки.
12.4. Возмещение Заказчику причиненных убытков при обнаружении недостатков в гарантийный период.
12.5. Подрядчик несет ответственность перед заказчиком за причиненный своими действиями или бездействиями ущерб оборудованию и зданиям Заказчика в размере затрат на восстановление.
12.6. Гарантийный срок на выполненные Работы устанавливается продолжительностью 24-х месяцев с момента подписания Итогового Акта ввода в промышленную эксплуатацию.
12.7. В результате выполнения работ Подрядчик гарантирует достижение следующих гарантированных показателей работы оборудования, определяемых в результате проведения испытаний:
- Температура острого пара 545 0С, давление 14МПа.
- Температура пара горячего промперегрева 545 0С, давление 3,2МПа.
13. Приложения к ТЗ: 
1. Приложение № 1 – Требования по охране труда;
2. Приложение № 2 - Перечень оборудования и материала, поставляемого Заказчиком;
3. Приложение № 3 - Перечень оборудования и материала, поставляемого Подрядчиком;
4. Приложение № 4 - Локальная смета №1;
5. Приложение № 5 – График выполнения работ;
[bookmark: Наименование_работ][bookmark: УровеньРиска][bookmark: Филиал][bookmark: Наименование_оборудования][bookmark: Основание][bookmark: Цель][bookmark: Краткое_описание_работ][bookmark: Детальные_объемы_работ][bookmark: Доп_комментарий_Объем_работ][bookmark: текст5_3_BC][bookmark: текст5_3_FCNB][bookmark: текст5_3_TCNB][bookmark: текст5_3_CBCP][bookmark: текст5_3_Calculation][bookmark: Доп_комментарий_Объем_работ2][bookmark: ДопКомментарииРаздел][bookmark: ПризнакСРООбязательно][bookmark: ТекстЧленстваСРООбязательно][bookmark: Лицензии][bookmark: Спец_работы][bookmark: Доп_требования_Подрядчик][bookmark: ПризнакСРОЖелательно][bookmark: Доп_требования_желательно][bookmark: НаличиеППР][bookmark: НТД][bookmark: МТР_З_П][bookmark: Доп_требования_МТР][bookmark: Дата_начала][bookmark: Дата_окончания][bookmark: Доп_требования_Сроки][bookmark: Способ_Приемки][bookmark: НТД_приемка][bookmark: Виды_испытаний][bookmark: Доп_требования_Приемка][bookmark: СдаточнаяДокументация][bookmark: ГарантированныеПоказатели][bookmark: ДопГарантОбяз][bookmark: Приложения]


	[image: ] Техническое задание согласовано при помощи ЕАСУ ФХД (MS Dynamics AX 2009)	 Стр. 5
image1.jpeg
IOHU
npo




