Ergebnis der Priifungen
Test Results
Résultats des Essais

KB Schmiedetechnik GmbH

Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Telefon: 02331/3508-0, Telefax: 3508-30
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Warmbehandlung/Heat treatment; 910°C normalgegluht/normalizéd - 1 h - Abkthlung/cooling; Luft/alr
Ceq = 0,3600 % )
Harteprafung/hardness test HBW 10/3000 = 149156
Oberflachenri@-Prifbericht/surface-crack test-report - siehe Anlage/see annex
Besichtigung u. Ausmessung:
Inapaction and control of dimension: g ohne Beanstandung/without objectlon
Exqmen ot controle dimenslonnel:
Sohmelze-Nr, Analyse nach Werkstoffherstellerangaben
Heul-Nu, analysls aos. (o the data of the matarial manufucturer
No. Coolea
Colata No. i -
C% .Sl % Mn % P % S % Al % Cu% Cr% Mo % Ni % V %
87216 0,1900 0,2400 0,7200 0,0090 0,0060 0,0270 0,3000 0,0800 0,0400 0,1200 0,0010
Nb %
87216 - 0,0020
KB Schmiedetechnik GmbH
Der Werkssachverstéandige - Works-Surv {for
L'expert d'usine - L'ispettore del commesga
58093 Hagen, Buschmihlenstr, 62 27.07.09

(Ort - Location - Lieu - Localita)

(Datum - Date - data)

Wolter




Rev. 0: 08/2008

Abnahmeprifzeugnis/inspection certificate DIN EN 10204/ 3.1

KB Schmiedetechnik GmbH Hagen, den 27.07.2009
HAGEN-HALDEN

OberflachenriB-Priifbericht

Surface-~crack test-report

Nr./no. 090467 Pos.item 3
Kommission/Com.-no.: 090467 Besteller/purchaser: H.P. Valves BV, NL-OLDENZAAL
Bestell-Nr./order-no.: PQ0981559 - 10.06.2008
Anforderungen/requirements: F 02.15-20 Rev. 2

ASTM A 275 acc. ANS| B16.34 annex C/DIN EN 10228-1 QC 3

Prutumfang/range of test: % H [ see below IStUck geprilft/pieces tested
- | jalyes

Oberfliche bearbeitet/surface machined: E nein/no gestrahlt/blasted

Warmbehandlung/heat treatment: ja/yes
Beurteilung/valuation: riB8frei/free of cracks

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart / magnetization kind: Jochmagnetisierung / yoke method
Selbstdurchflutung / prod method

Priifgerdt / test detector: UW 600 Fa. Deutsch

Priifmittel / test medium: HRS 9306 - fluoreszierend / fluorescent

Feldstiirke / field strenght: > 2,6 kA/m

Restmagnetismus/remainder-magnetism: < 800 A/m

Betrachtungsbedingungen/observing conditions; Hintergrundbeleuchtung/lighting-background < 20 Ix

Bestrahlungsstirke auf der Oberfliiche/ray-treatment-strength on the surface: > 10 W/igm

Pos./ Gegenstand/ Gesenk-Nr./ Werkstotf/ Schmelze/ Kennz./
item Produkt die-no. material heat-no, marking:
3 Gehé&use/bodies 20-25 MM PN 640 8647 1.0460
H 82.8600.000000 : (8)A 105
KB-Art.: 08647-A.2025.001
108 Stick/pieces 452278 XY 67
600 Stuck/pieces 85651 XY 678
901 Stiick/pieces 87216 XY 6789
Sachverstindigerfinspector: Priifaufsicht/examination supervisor:

/
H rste|lerlmanufactureG, MPE % e

Unterschrift/signature Unterschrift/sighature N GVGI 11 y




Abnahmepriifzeugnis EN 10 204 / 3.1

Inspectlon certificate
Cettificat de Récaption

Cettificato Collaudo materiall

KB Schmiedstechnik GmbH, Postfach 60 02 03, 58138 Hagen

H.P. Valves B.V.

Postfach 1 51

NL - 7570 AD Oldenzaal

KB Schmiedetechnik GmbH

Postfach 60 02 03 -~ §8138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Telefon: 02331/3508-0, Telefax: 3508-30

Pruf-Nr, « Inspection-no, ~
Cerificat No.-No. di collaudo:

081475

Blatt-Nr. ~ Sheet-no. - Page-No. - Pag-No.: 1/2

Bastell-Nr, - Order-no, - No, de la commande -

No. dell'ordine: P082696
vom - dated - date - In data; 02.10.08
Werkeg-Nr, - Works-no. -

No. usine - Commesen No.; 081475

Herstsller - Manufacturer - Fabrikant - Prodottoro: KB Schmiedetechnik GmbH

Prufgegenstand - Article - Prodult - Prodotto;

Gesenkschmiedestlicke/drop forgings

Priifgrundlagen/Anforderungen-Technical requirements/Demand-Spécifications tachniques/Exigences-Norma dl controllo/requisi

F 02.15-20 Rev, 2,

NACE MR-01-76/1S0 156156,

F 02.15-00 Rev, 1

Warkstoff - Material - Matiére - Material:

P 250 GH (1.0460), A 105,

SA 105

accondo:

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura:
- normalgeglUht/normalized -
Erschmelzungsart - Steelmaking process - Procédé d'élaboration - Procedimanto di elaborazlone:

E

Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonature; W

entsprechend - according to - sulvant -

DIN EN 10222-2, ASTM A 105,
ASME Sect. ll Part A

04/2000, 2008,
Edition 2007

Herstellerzslchen - Brand of Manufacturer -

Ausgabe - Edition - Edlzione:

23
B

0460 Marque du fabricant - Marchlo del produttore:
Waerkstoff - Material - Matiére - Materlale: SA 105 Stempe! des Sachverstandigen - Inspector's starmp -/
H 82 Polncon de l'expart - Marchio del collaudatore: ’
Pos.-Nr. Stlckzahl Gegenstand Schmelze-Nr, Proba-Nr.
ltem-No. | Plece number Article Heat-no. Test-no.
| Poste-No ). Ote No.decoyléé | No. d'éprouvette .|
No, pos. | Numero pezzi Tipo dl prodotto No Colata No, di provaa
1 2134 Gehduse/bodies 20-25 MM PN 640 85651 52

H 82.8600.000000
KB-Art,: 08647-A.2025.001
Gesenk-Nr./die-no.: 8647
Gewicht/weight: 5,4 kg

rersiane

T

( HP VALVES

Medium & high pressure valves

 Reviewed
0 Witheased
[

acc. ANSI, APLL BS & DIN

F. 0 |'

=

Dle gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfullt, - the Requirements are
fulfilled as per annex, - Les conditions Impoées sont satisfaltes sulvant
annexes, - | resultati sono conformi al requislsitl richlesti cone da allegati.

58093 Hagen, Buschmuhlenstr, 62
(Ort - Location - Lieu - Localita)

02.02.09
(Datum - Date - data)

KB Schmiedetechnik GmbH

Der Werkssachverstandige - Works-Surveyor
L'expert d'usine - L'ispettore delCommessa

Wolter

Anlagen - Annex - Annexas - Allegati: Ergebnis der Prijfungen - Test resuits - Resultats des Essals - Risuitat! deile Prove



Ergehnis der Priifungen

KB Schmiedetechnik GmbH

Test Results Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Résultats des Essals Gesenkschmlede - Zergpanungstechnlk
Risultati delle Prove Talefon; 02331/3508-0, Telofax: 3508-30
Anlage - Annex - Annexe - Allegato
Prof-Nr. 0814756 Blatt-Nr, 2/2
Inspection No. ‘Sheet-No.
Certificat No, Page No.
No. di collaudo Pag No.
Mechanische Prifungen - Machanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Profart - Test type « Type d'essal -
Tioo diprovas oo ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS.
Probeart - Specimen type -
Typo de I'éprouvette - Tipe di provette; RUNDPROBE KV CharpyV
Probenzustand - state of delivery of specimen -
traltement de léprouvette - Stato delle IN EN 10 002 DIN EN 10 045
jo]
Probenabmeasung é 5 g & I %1 = &chlagarbeit - Energy of Impacl
Dim. of spacimen g g ﬁ § 2 2 i Energle de rupture - Energla di rotlura {J]
Dim, de ['éprouvette paa 8% 4 B p 2. E % ﬁE
Dim, della povetta E E ©B g)? R E E.;"‘{ @% ElE § 2 = Krist, Bruchantell - Cryst proportion
] £ S w85 § E 8% £9 g’ % E Partie cristalline - Properzione eristalling  [%)
Probe-Nr, Richtung Broite & 2 ﬁ ] £ 5 DUy 5683|358
. Ieést Na. Dlsrectlon Width g é 5 g E §‘E b é}% 4 Al )de 3 = Braltung - Expanslon - Elarglasement {mm}
. d'éprouvett N80 Largeur, @ S E = ne ’
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Lo= 6d .
Rm ¢ 4d Waerle - Values - Valeurs - Valon 5
om o X A L2 % o4 q ! 2 ! 3 /n
Anforderungen Q 250 485-540 22 30 {31
Requirsments L ReH 25 44
52 L 10,0 20 343 507 30/32| 73 |1)= 183-145-156
Warmbehandlung/Heat treatment: 810°C normglgegluhtlnormallzad - 1 h - Abkthlung/cooling: Luft/alr
Caqg =0,3700 %
Harteprofung/hardness test HBW 10/3000 = 140-152
Oberflichenrif-Prifberlcht/surface-crack test-repott - siehe Anlage/see annex
Besichtigung u, Ausmessung: .
Inspectlongand gontrol of dlmenslon:g ohne Beanstandung/without objection
Examen ot contrdle dimensionnel:
Schmelza-Nr. Analyse hach Werkstoffherstellerangaben
Heat-No. analysls acc. to the data of the materlal manufacturer
No. Coolea
Colata No.
C % Si % Mn % P % S % Al % Cu% Cr% Mo % Ni % V %
86651 0,1800 0,1900 0,9000 0,0110 0,0070 0,0290 0,2700 0,0700 0,0200 0,1100 0,0010
Nb %
85651 0,0020
KB Schmiedetechnik GmbH
Der Werkssachverstindige - Workg-Surveyor
L'expert d'usine - L'lspettore del messa
58093 Hagen, Buschmuhlenstr, 62 02.02.09

(Ort - Location - Lieu - Locallta)

(Datum - Date - data)

Wolter




Rev. 0 - 08/2008

Abnahmeprifzeugnis/inspection certificate DIN EN 10204 / 3.1

KB Schmiedetechnik GmbH Hagen, den 02,02.2009
HAGEN-HALDEN

Oberflichenrif-Priifbericht

Surface-crack test-report

Nr./no. 081475 Pos.litem 7
Kommission/Com.-no.; 081475 Besteller/purchaser: H.P. Valves BV, NL-OLDENZAAL
Bestell-Nr./order-no.: P082696 - 02.10.2008
Anforderungen/requirements: F 02.15-20 Rev, 2

ASTM A 275/ acc. ANSI B16.34 appendix || + DIN EN 10228-01 QC 3

Priifumfang/range of test: % H 2134 I Stilck geprUft/pleces tested
jalyes

Oberfliche bearbeitet/surface machined: nein/no E gestrahlt/blasted

Warmbehandlung/heat treatment: jalyes
Beurteilung/valuation: riffrei/free of cracks

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart / magnetization kind: Jochmagnetisierung / yoke method
Selbstdurchflutung / prod method

Priifgeriit / test detector: UW 6090 Fa. Deutsch

Prifmittel / test medium: HRS 9308 - fluoreszierend / fluorescent

Feldstiirke / fleld strenght: > 2,5 kA/m

Restmagnetismus/remainder-magnetism: < 800 A/lm

Betrachtungsbedingungen/observing conditions: Hintergrundbeleuchtung/lighting-background < 20 Ix

Bestrahlungsstirke auf der Oberfliche/ray-treatment-strength on the surface: > 10 Wigm

Pos./ Gegenstand/ Gesenk-Nr./ Werkstoft/ Schmelze/ Kennz./
item Produkt die-no. material heat-no. marking:
1 Gehiuse/bodies 20-25MM PN640 8647 (S)A 105 85651 w
H 82.8600.000000 1.0460

KB-Art.: 08647-A.2025.001

Sachverstindiger/inspector: Priifaufsicht/examination gupel'visor:_
Hersteller/manutacturer: (Wi# PINIPE

Unterschrift/signature Unterschrift/signature | o é W
Level II | 7




