HP VALVES

COVERPAGE TO INSPECTION / TEST CERTIFICATE

Customer . CMI (HRSG + Energy Services)

Project . Yajva SBV

Customer P/O no : 203/2010/900588

Shop order no : 2010 0006

item no : 1217000

Quantity . 6 pcs

KKS No X
15HAD10AA140 15HAD10AA153 15HAD10AA159
15HAD10AA141 15HAD10AA154 15HAD10AA160

Bank ABN-AMRO SWIFT-address ABNANL2A
EUR-account 59.55.41.437 IBAN-code NL8SABNA0595541437
USD-account 57.60.74.780
Trade register Enschede 060.567.50
Member of Indutrade AB VAT no NL 008671242B01

HP Valves Oldenzaal BV

P.O. Box 151
7570 AD Oldenzaal
The Netherlands

Telephone +31 (0)541 519555
Telefax +31 (0)541 522045
Internet www.hpvalves.com
E-mail info@hpvalves.com

Medium & high-pressure valves in
accordance with ASME, API, BS & DIN

s

PRESSLIRE
EQUIPMENT
APPROVAL
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HP VALVES

INSPECTION / TEST CERTIFICATE

EN 10204:2004 - 3.1

HP Valves Oldenzaal BV

P.O. Box 151
7570 AD Oldenzaal
The Netherlands

Telephone +31 (0)541 519555
Fax +31 (0)541 522045
Internet www.hpvalves.com
E-mail info@hpvalves.com

Medium & high-pressure valves in
accordance with ASME, API, BS & DIN

Customer : CMI (HRSG + Energy Services)

Project : Yajva SBV

Cust. P/Ono: 203/2010/900588

HP order reference : 20100006

Item no: 121/000

Qty Nominal size Description

6 pcs 1" / DN 40 Figure no : 66F01A3CBZ08F

1

Marking body :

500 Ibs

gate valve, short pattern, bonnetless, floating backseat,
c/w position indicator and non-rotating stem.
body: ASTM A105N, stem: 17Cr, wedge: stellite, seat: stellite,
packing: graphite, bolting: A193 B7 / A194 2H,
end-to-end: 192 mm.
with SW-ends for pipe size 48,3 x 7,14mm acc. ASME B16.11

NP / NP67

Tests performed in accordance with : ASME B16.34 / API 598 / MSS SP 61

TEST DESCRIPTION P bar REMARKS TESTED RESULTS
SHELL TEST 389 4 Accepted
BACKSEAT TIGHTNESS TEST N.A
HIGH PRESSURE CLOSURE TEST 285 e e aveivas v Accepted
LOW PRESSURE CLOSURE TEST (AIR) N.A b e aeta valvos
FUNCTIONAL TEST Closing or opening time N.A
In case of actuating devices, closing and opening will be checked at 60 Hz '
DIMENSIONAL SATISFACTORY FUNCTIONAL SATISFACTORY VISUAL SATISFACTORY
CHECK CHECK CHECK
v = Test results were acceptable considering the applicable procedures and requirements.
General inspections have confirmed that workmanship and finish are in accordance with the acceptance criteria.
Signed Signed

HP VALVES BV :

QI:DIE ZAKE 15-07-2010
(//u

THIRD PARTY:
e

Member of Indutrade AB

Bank: ABN-AMRO BIC: ABNANL2A

EUR-account: 59.55.41.437

IBAN: NL8BABNA(595541437

USD-account: 57.60.74.780
Trade register Enschede: 060.567.50
VAT no: NL. 008671242 B 01
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Abnahmepriifzeugnis EN 10 204 131

Inspectio
Cettificat

n certificate
de Réception

Certificato Collaudo materiali

Hersteller - Manufacturer - Fabrikant - Prodottoro: KB Schmiedetechnik GmbH
Gesenkschmiedestlcke/drop forgings

Prtifgege

KB Schmiedetechnik GmbH, Postfach 60 02 03, 68138 Hagen
H.P. Valves B.V.

Postfach 1 51
NL - 7570 AD Oldenzaall

nstand - Article - Produit - Prodotto:

KB Schmiedetechnik GmbH

Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Telefon: 02331/3508-0, Telefax: 3508-30

Priif-Nr, - Inspection-no. -
Cettificat No.-No, di collaudo: 090466
Blatt-Nr. - Sheet-no, - Page-No. - Pag-No.: 1/2

Bestell-Nr. - Order-no, - No, de la commande -

No. dell'ordine: P0915661
vom - dated - date - In data: 10.06.09
Werks-Nr, - Works-no. -

No. usine - Commesen No,: 090466

Prilfgrundlagen/Anforderungen-Technical requirements/Demand-S pécifications technlques/Exigences-Norma di controlio/requisi
F 02.15-20 Rev. 2,
F 02,15-00 Rev. 1

Werkstoff - Material - Matiére - Material:

P 250 GH (1.0460), A 105,

accondo:

entsprechend - according to - sulvant -

DIN EN 10222-2 ASTMA105

Ausgabe - Edition - Edizione:
04/2000, 2005

SA 105 ASME Code Sect. Il Part A Edition 2007 Addenda 2008
Lieferzustand - State of delivery - Etat de fivralson - Stato di fornitura;
normalgegl{iht/normalized
Erschmelzungsart - Steelmaking process - Procédé d'élaboration - Procedimanto di elaborazione:
E ‘
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: NP Harstellerzelchen - Brand of Manufacturer - é
. 0460 Marque du fabricant - Marchio del produttore: ‘
Werkstoff - Materlal - Matiére - Materiale: SA 106 Stempel des Sachversténdigen - Ingpector's stamp W A
H17 Poincon de l'expert - Marchio del collaudatore;
Pos,-Nr, Sttickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Iltem-No, | Plece number Article Heat-no. Test-na,
| Poste-No |l QOte Déslgnation di produit No. da coulés | \
| No. pos. | Numero pezzi . Tipa di prodotto No Colata No. dl provaa
1 503 Gehause/bodies 246912 971

H 17.0100.000000

KB-Art.: 08760-A.2025.001
| Gesenk-Nr./die-no.: 8760

Gewicht/weight: 21,5 kg

\( M VALVES

‘;i% Mediurn & hlqn prasaure valves
ace ANSL APL BS & DIN

C) Witnossed

& Reviewed J

A A TR R e ,nmmwam,m”

Dle gestellten Anforderungen sind It. Anlage erflllt, - the Requirements are

fulfilled as per annex. - Les conditions Impoées sont safisfaites sulvant

annexes, -

58093 Hagen, Buschmiihlenstr, 62
(Ort - Location - Lieu - Localita)

| resultati sono conformi al requisisiti richiesti cone da allegati,

27.07.09

(Datum - Date - data)

KB Schmiedetechnik GmbH

Der Werkssachversténdige - Works-
L'expert d'usine - L'lspettore del co

Wolter

Anlagen = Annex - Annexes - Allegati: Ergebnis der Prilfungen - Test results - Resultats des Essals - Risultati delle Prove



Ergebnis der Priifungen
Test Results

Résultats des Essais
Risultati delle Prove

KB Schmiedetechnik GmbH

Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Telefon: 042331/3508-0, Telefax: 3508-30

Anlage - Annex - Annexe - Allegato

Pruf-Nr, 090466 Blatt-Nr, 2/2
Inspection No. Sheet-No,
Certificat No, Pags No.
No. di collaudo Pag No,
Mechanische Prifungen - Mechanical ests - Essals mecaniques. - Prove meccaniche
Profart - Test type « Type d'essal -
Tioo di prove: o ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS.
Probeart - Specimen type -
Type de ['éprouvette - Tipo di provette: RUNDPROBE KV CharpyV
Probenzustand - state of dellvary of specimen -
traltement de léprouvette - Stato delle INEN 10 00 DIN EN 10 045
(=]
Probanabmessung ﬁ : g g 8 & | Xx1=schiagarbeit - Energy of impact
Dim, of specimen z g 8 ¥ g 2 é g = :9- Energia de ruplure - Energla di roltura 0]
Dim, de I'éprouvette p8a g‘gg g B E 2.8 G gg
DIm. della povelta 5 ﬁ © B 988 & fu : 58 E % £ g 2 = Krist. Bruchantell - Cryst proportion
: Bggk b i % 8598 [Epod|2n, Parlie cristalline - Froporzlone cristalling (%)
Proba-Nr. Richtung Breite ¢ 2854 AE 84 588 5 yo693(3%;
y Zaés! No, N Direction Width o g Ry E % ,§ i g):% 3 B |dw 3 = Broltung - Expansion - Elarglssement {mm]
0, d'éprouvette Sens L ’ EE SE BE
N, di prova e f;?;;,raa u.EF‘-’ﬁ BEEE E”;‘Z.QS A z
Lo= 6&d
fm ’ d Waerte - Values - Valeurs - Valon 5/
. ; ey Xl ALLpma ALL oo % % 1 ! 2 ! 3 I n
Anforderungen Q 250 485-540 22 30 {31
Reguirements L ReH 25 44
971 L 10,0 20 374 530 28/30| 64 |1)=102-99-105
Warmbehandlung/Heat treatment: 910° C normalisiert/normalized - 1 h - Abkthiung/cooling: Luft/alr
Ceq=0,37 %
Hérteprifung/hardness test HBW 10/3000 = 146-152
Oberflachenrid-Prifbericht/surface-crack test-report - slehe Anlage/see annex
Besichtigung u. Ausmassung:
lnspectlon%nd gonlrol of dimenslon: 9 ohne Bearistandung/without objection
Exa_mgn et contrdle dimenslonnel:
Schmalze-Nr. Analyse nach Werkstoffherstellerangaben
Haat-No, analysls ace. 1o the data of the material manufacturar
No, Coolea
Colata No. " o
C% - Si% Mn % P % S% Al % Cu % Cr% Mo % NI % V%
246912 0,20 0,27 0,80 0,016 0,009 0,025 0,11 0,11 0.‘02 0,06 0,00
Nb %
246912 0,00
KB Schmiedetechnik GmbH
Der Werkssachversténdige - Works-Surveyor
L'expert d'usine - L'ispettore del commessa
58093 Hagen, Buschmuhlenstr. 62 27.07.09

(Qrt - Latation - Lieu - Locality)

(Datum « Date - data)

Wolter




Rev, 0; 08/2008

Abnahmepriifzeugnis/inspection certificate DIN EN 10204/ 3.1

KB Schmiedetechnik GmbH Hagen, den 27.07.2009
HAGEN-HALDEN

Oberflachenri-Priifbericht

Surface-crack test-report

Nr./no. 090466 Pos.item 1
Kommission/Com.-no.: 080466 Besteller/purchaser: H.P. Valves BV, NL-OLDENZAAL
Bestell-Nr./order-no.: P091561 - 10.06.2009
Anforderungen/requirements: F 02.15-20 Rev. 2

ASTM A 275/ acc. ASME 816,34 appendix || + DIN EN 10228-1 QC 3

Prifumfang/range of test: %H 503 Stitlck gepriift/pieces tested

Oberfldche bearbeitet/surface machined: - | jalyes E nein/no gestrahit/blasted
Warmbehandlung/heat treatment: ja/yes

Beurteilung/valuation: riBfrei/free of cracks

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart / magnetization kind: Jochmagnetisierung / yoke method
Selbstdurchfiutung / prod method

Prilfgerit / test detector: UW 600 Fa. Deutsch

Priifmittel / test medium: HRS 9306 - Hluoreszierend / fluorescent

Feldstiirke / field strenght: > 2,5 kA/m

Restmagnetismus/remainder-magnetism: < 800 A/m

Betrachtungshedingungen/observing conditions: Hintergrundbeleuchtung/lighting-background < 20 Ix

Bestrahlungsstirke auf der Oberfliche/ray-treatment-strength on the surface: > 10 Wigm

Pos./ Gegenstand/ Gesenk-Nr./ Werkstott/ Schmelze/ Kennz./
item Produkt die-no. material heat-no. marking:
1 Geh#use/bodies 8760 1.0460/ 246912 NP
H 17.0100.000000 : (S)A 105

KB-Art.: 08760-A.2050.001

Sachverstindiger/inspector: Priifaufsicht/examination supervisor:

Hersteller/manufacturerC' /5: l : ::: ] ///

Unterschrift/signature Unterschrlft/signature! L @VG’ I I




- Abnahmepriifzeugnis EN 10 204 / 3.1 KB Schmiedetechnik GmbH

Inspection sertificate Postfach 60 02 03 - 68138 Hagen-Halden
Certificat de Réception Gesenkschmiede - Zerspanungstechnlk
Certificato Collaudo materiali Telefon: 02331/3608-0, Telefax: 3608-30
KB Schimiedetechnik GmbH, Postfach 60 02 03, 58138 Hagen Priif-Nr, - Inspection-no, -
Cerfificat No.-No. di coflaudo: 081473
H.P.ValvesBV. 7 Bfafi-Nr. - Sheet-no. - Page:No. - Pag-No.i 1/2
Bestell-Nr. - Order-no. - No. de la commande «
Postfach 1 51 No. def‘ordine: P082690
NL.- 7570 AD Oldenzaal vom ~ clated - date - in data; 02.10.08
Werks-NTr. - Works-no. -
' No. usine - Commesen No.: 081473
Hersteller - Manufacturer - Fabrikant - Prodottoro: KB Schmiedetechnik GmbH
Prifgegenstand - Arficls - Produit - Prodotto: Gesenkschmiedestiicke/drop forgings

Prufgrundiagen/Anforderungen-Technical requirements/Demand-Spécifications techniques/Exigences-Norma di controllo/requisi
F 02.15-20 Rev. 2,

NACE MR-01-75/180 15158,
F 02.15-00 Rev, 1
Werkstoff - Material - Matiére - Material: entsprechend - according to - suivant - accondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
P 250 GH (1.0480), A 105, DIN EN 10222-2,ASTMA105 04/2000, 2005
B8A 105 ASME Code Sect. |l Part A Edition 2007
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura:
normalgegliht/normalized
Erschmelzungsart - Steelmaking process - Pracédé d'élaboration - Prosedimanto di elaborazione:
E
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: NP 67 Herstellerzeichen - Brand of Manufacturer -
0460 Marque du fabricant - Marchio del produtlore:
Werkstoff ~ Material - Matiére - Materiale: SA 105 Stempel des Sachverstndigen - Inspector's stamp -
H17 Pairicon de fexpett - Marchio del colfaudatore: W E A
Pos.-Nr, Stlickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
tiem-No. | Plece number Article Heat-no. Test-no.
Poste-No Ote Désignation du produit No. de couléé No. d'éprouvette
| No. pos, | Numero pezzi Tipo di prodotio, NoColata |  No.diprovaa |
1 247 Gehdiuse/bodies 246021 221

H 17.01600.000000
KB-Art.: 08760-A.2050.001
Gesenk-Nr./die-no.: 8760
Gewicht/weight: 21,25 kg

o Medium & high pressure vaives
(!jP VALYES  acc ANSL APL BS&DIN
of Reviewad
0 Witnessed
O
Die gesteliten Anforderungen sind it. Anlage erfliit, - the Requirements are KB Schmiedetechn ik GmbH
fulfilled as per annex. - Les condifions impoées sont satisfaites suivant yer Werkssachversténdige ~ Wi urvayor
annexes. - | resultatt sono conformi ai requisisiti richiest] cona da allegati. L'export d'usine - Lispetiore del messa
§8093 Hagen, Buschmihlenstr. 62 05.03.09

(Ort - Location - Lieu ~ Localita) (Datum ~ Date - data) Wolter

a v a » - - e e m e - " - e b wem . D LU )



+ Ergebnis der Priifungen
Test Results

KB Schmiedetechnik GmbH
Postfach 60 02 03 - §8138 Hagen-Halden

Résultats des Essals Gesenkschmiede - Zerspanungstechnik
Risultati delle Prove Telefon: 02331/3508-0, Telefax: 3508-30
Aniage - Annex - Annexe - Allegato
Prif-Nr. 081473 Blatt-Nr, 2/2
inspection No. — — Sheet-No.
Certificat No. - Page No.
No. di coltaudo Pag No.
Priffart - Test type - T " O -
Tirodi prove: 0 TP e ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS.
Probeart - Spesitmen type -
Type de Téprowvette - Tipo di provelis: RUNDPROBE KV CharpyV
Probenzustand - state of delivery of specimen -
traitement de léprouvette - Stato delle ¢ EN 10002
Probenabmesstng ] g g 82 1 X1= Schlagarbsit - Energy of Impact
Dim. of specimen gg ﬁé g ki 2 . Eg% Energie de rupture - Enetgla di rottura il
Dim. detéprowetie | 283 | fy £y s tf 585
Dim. della povetta E’Uﬂ 9 %g ﬂﬁ.g EgREIE35 ] 2=xmt Bruchantell - Cryst proportion
gae 8| £2%5 £5 8§ geee £5e Partie ristalling - Proporzione oristallina 1]
Probe-Nr. Ricung | Brotes | BERE éagz HBE5 a_§-§ 28 )
Test No. Ditection Width & E88 § L &8 8 min< 13 3= Breitung - Expansion - Elargissement [mm]
No. d'éprouvette Senso Largeur, @ §§EE 2Ee 2217
No. di prova taghz | €288 | BEES aced el ?
Rm 4d Werte - Vajues - Valeurs - Valon
fm :c Mime | Ngwee L s 1 | 2 g | Zim
Anforderungen Q 250 485540 2 30 |31
Requirements L ReH 25 44
221 L 10,0 20 364 516 26/281 66 |1)=11 1-82-95
Warmbehandlung/Heat treatment: 910° C normalisiert/normalized - 1 h - Abkihlung/cooling: Luft/air
Ceq = 0,36 %
Hérteprifung/hardness test HBW 10/3000 = 143-149
Oberflachenrit-Prifbericht/surface-crack test-report ~ siehe Anlage/see annex
ﬁmonga‘iﬂ%oﬂﬁﬂ??iﬁfsﬂﬂ?z ohne Beanstandung/without objection
Fxamen et contrdle dimensionnel.
Schmelze-Nr, Analyse nach Werkstoffherstellerangaben
Heat-No. analysis ace. to the data of the material manufacturer
No. Coolea
Colata No.
C% Si% Mn % P % 5% Al% Cu % Cr% Mo % Ni % V%
248021 0,21 0,25 0,80 0,010 0,005 0,021 0,05 0,06 0,01 0,04 0,00
‘b %
246021 0,00
KB Schmiedetechnik GmbH
Der Werkssachvergiiindige - Works-Surveyor
L'expert d'usine - Lispeltare del co / essa
58093 Hagen, Buschmiihlenstr. 62 05.03.09 i

1% 1 mention  Lime b ramtfiad

Mnbramn Tinbe  dadnd

Winibnr
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Abnahmepriifzeugnis/inspection certificate DIN EN 10204 / 3.1

KB Schmiedetechnik GmbH Hagen, den 05.03.2009
HAGEN-HALDEN

Oberflachenrif-Priifbericht

Surface-crack test-report

= Nr./no. 087473 PosJitem 1
Kommission/Com.-no.: 081473 Besteller/purchaser: H.P. Valves BV, NL-OLDENZAAL
Bestell-Nr./order-no.: P082690 - 02.10.2008

Anforderungen/requirements: F 02.15-20 Rev, 2
‘ ASTM A 275 acc. ASME B16.34 appendix Il + DIN EN 10228-1 QC 3

Priifumfang/range of test: %H see below Stiick gepriift/ipieces tésted
- l jalyes

Oberfliiche bearbeitet/surface machined: E nein/no E gestrahit/blasted
Warmbehandlung/heat treatment: jafyes
Beurteilung/valuation: rif3freiffree of cracks

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart / magnetization kind: Jochmagnetisierung / yoke method
. Selbstdurchfiutang / prod method
Priifgerit / test detector: UW 600 Fa. Deutsch
Prifimittel / test medium: HRS 9306 - fluoreszierend / fluorescent
Feldstirke / field strenght: > 2.5 kA/Im
Restmagnetismus/remainder-magnetism: <800 Alm
Betrachtungshedingungen/observing conditions: Hintergrundbeleuchtung/ighting-background < 20 Ix

Bestrahlungsstirke auf der Oberfliche/ray-treatment-strength on the surface: > 10 Wigm

Pos./ Gegenstand/ Gesenk-Nr./ Werkstoff/ Schmeize! Kennz./
item Produkt die-no. material heat-no. #markmg:
1 Gehé&use/bodies 8760 1.0460/
H 17.0100.000000 (S)A 105
KB-Art.: 08760-A.2025.001
253 Stiick/pieces 141365 NP 6

247 stick/pieces , 246021 NP 67

Sachverstiindiger/inspector: - Priifaufsicht/examination superyisor: :
Hersteller/manufacturer: @; oy

Tevel I

Unterschrift/signature Unterschrift/signature '




