ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку смесителей 
	«Строительство системы сухого золошлакоудаления 

	Филиала «Березовская ГРЭС» ОАО «Э.ОН Россия» в рамках реализации 

	инвестиционного проекта «Строительство 3-го энергоблока на базе ПСУ-800 МВт 

	филиала ««Березовская ГРЭС» ОАО «Э.ОН Россия»

	(наименование объекта)


	1. 
	Наименование предприятия

	
	Филиал «Берёзовская ГРЭС» ОАО «Э.ОН Россия»

	2. 
	Вид строительства

	
	Новое строительство

	3. 
	Заказчик

	
	ОАО «Э.ОН Россия»

	4. 
	Район, пункт и площадка строительства

	
	662320, Российская Федерация, Красноярский край, Шарыповский район, с. Холмогорское, промбаза «Энергетиков», строение 1/15

	5. 
	Общие положения

	
	5.1
	Настоящие Технические требования (далее – Технические требования) распространяются на поставку смесителей, в специальном исполнении для сухих зол с высоким содержанием CaO, входящих в комплекс системы сухого золошлакоудаления

	
	5.2
	Оборудование должно быть поставлено на основании исходных данных, изложенных в настоящих Технических требованиях

	
	5.3
	Перечень оборудования и услуг поставляется в соответствии с разделом 9. 

	
	5.4
	Поставляемое оборудование должно иметь практический опыт работы на сухих золах с высоким содержанием CaO (до 50% ).

	
	5.5
	Поставщик должен иметь опыт шеф монтажных работ  и пуско-наладочных работ смесителей аналогичных для Березовской ГРЭС 

	
	5.6
	Поставщик должен представить в рамках ТКП перечень объектов, где установлены аналогичные смесители и отзывы о их работе. 

	6. 
	Место, срок, и условия поставки оборудования

	
	6.1
	Место поставки: 662320, Российская Федерация, Красноярский край, Шарыповский район, с. Холмогорское, промбаза «Энергетиков», строение 1/15

	
	6.2
	Срок поставки: июнь 2015г.

	
	6.3
	Условия поставки: Поставка оборудования, запасных частей  и материалов иностранного происхождения осуществляется на условиях FCA (Франко-завод) ИНКОТЕРМС 2000.

Поставка оборудования, запасных частей  и материалов осуществляется в сроки, обозначенные настоящими Техническими требованиями.
Поставляемые запасные части и материалы, должны пройти входной контроль в соответствии с ГОСТ 24297-87(2001) комиссией с участием представителей Заказчика и Поставщика. Материалы должны быть новыми, не бывшими в употреблении. 
Поставщик оборудования  должен получить и предоставить Заказчику все необходимые для ввоза на территорию России сертификаты соответствия согласно Федеральному закону о сертификации и декларированию продукции № 184-ФЗ «О техническом регулировании» от 27.12.2002 г



	7. 
	Технические требования

	
	7.7
	Для выбора оборудования и компоновочных решений принять:
· Климатические характеристики района.

· Место установки: г. Шарыпово, Красноярский край, Российская Федерация
· Сейсмичность района: 6 баллов.

· Температура наружного воздуха: 
· средняя в январе – минус 17,4(С;
·  абсолютный минимум –  минус 48 С;

· Средняя (летнего периода) – плюс 16-17(С

· Абсолютный максимум – плюс 37(С

· Относительная влажность воздуха: 
· Средняя в январе – 68,69%;

· Средняя в июле – 72%

· Атмосферное давление: 
· Среднее за год – 984,5 кПа

· Предельные величины – 950-1030 кПа
Узел первичного увлажнения

Расположен в здании силосного склада. В узле первичного увлажнения предусмотрено два смесителя (один рабочий, второй резервный) со следующими характеристиками:

· Максимальная производительность одного смесителя по сухой золе - 200 т/час;
· Транспортируемая среда: смесь золы и шлака;
· Характеристики проектного топлива и золы-уноса см. Приложение 1
· Физико-механические свойства золы и шлака 
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· Максимальный пиковый выход золы, т/час:
Блок №1 – 45 т/час

Блок №2 – 45 т/час

Блок №3 – 55 т/час, включая дробленый шлак.

Для  блока №3 - выход шлака из-под конвейера Magaldi:

Номинальное количество - 4,7 т/час

Максимальное количество (при обдувке поверхностей нагрева) – 6 т/час (с учетом золы из конвективных шахт). 

На три энергоблока: Максимальный выход золы-уноса 145т/час, из которых 2,75 т дробленого шлака. Для обеспечения стабильной, безаварийной работы транспортной системы с необходимым резервированием производительность каждого из смесителей золы принять равной 200 т/час.

· Количество минерализованного стока для первичного увлажнения золы  - 8÷12,5% к массе сухой золы, что соответствует 17,4÷35,3 м3/час;

· Давление минерализованного стока (в точке подключения) – не менее 0,3 Мпа;
· Показатели качества минерализованного стока для увлажнения: согласно Приложению №2 к настоящему ТЗ;
· Температура загружаемого в систему исходного продукта < 120 ° (C)
· Продолжительность работы – 12 часов в день;
· Вид подачи: дозированная, непрерывная
Для первой ступени увлажнения золы  смеситель должен представлять собой горизонтальную цилиндрическую смешивающую камеру, в которой происходит смешивание в кольцевом потоке, образованном за счёт вращательного движения расположенных на горизонтальном валу плужных лемехов.

Вся конструкция должна быть установлена на раму и оснащена комплектом виброизолирующих опор. Для обеспечения равномерности смешения смеситель должен быть оборудован многорядными форсунками. 

Привод вала смесителя осуществляется от электродвигателя через муфту и редуктор.  Вращающиеся части смесителя накрыты защитным кожухом. 

Конструкцией смесителя должны быть предусмотрены люки для ревизий и обслуживания, а также люк для аварийного опорожнения смесителя. 

В верхней части корпуса смесителя должно быть предусмотрено вентиляционное отверстие, обеспечивающее отвод образующегося в смесителе пара. 

Здесь же должна быть предусмотрена доочистка паров от частиц золы, образующихся в процессе смешивания. Должна быть предусмотрена защита выбросов от обледенения в зимнее время. 

Подача золы и шлака в смесители из силоса №1 и силоса №2 осуществляется по аэрожелобам. По 2 аэрожелобам на каждый силос, итого 4 аэрожелоба соответственно. Т.е. зола может поступать с силоса №1 и с силоса №2 как на смеситель №1, так и на смеситель №2. Длина аэрожелобов около 9.700 мм. 
Снабжение системы аэрожелобов транспортным воздухом осуществляется от двух воздуходувок (одна рабочая, одна резервная) производительностью 12,5 м3/мин, напором 6,3 кПа.

На вертикальном участке транспортировки предусмотрена установка массового расходомера, задающее воздействие которого используется для дозирования минерализованного стока на увлажнение золы.
Узел вторичного увлажнения

В узле первичного увлажнения предусмотрено два смесителя (один рабочий, второй резервный) со следующими характеристиками:

· Максимальный выход кондиционированной золы от одного смесителя - 200 т/час;
· Количество минерализованного стока – 22÷25% к массе сухой золы, что соответствует 44,0÷50,0 м3/час;
· Давление минерализованного стока (в точке подключения) – не менее 0,3 МПа
Возможно применение как плужкового, так и винтового смесителя вторичного увлажнения.

	
	7.2
	Общие технические требования:

· Оборудование должно быть поставлено на основании исходных данных, изложенных в настоящих Технических требованиях

· Оборудование  должно быть новым, не бывшим в употреблении и не дефектным, сертифицированным для использования в РФ.

· Оборудование и его комплектующее должны обладать патентной чистотой.

· Быстроизнашиваемые элементы  должны быть легко заменяемыми.

· Детали оборудования, работающие в абразивной и коррозионно-активной среде, должны быть изготовлены из износостойких материалов.

· Оборудование системы транспорта и увлажнения золы должно допускать работу при изменении расхода сухой золы в диапазоне 0 ÷100% от номинального расхода.

· Уровень вибрации подшипников механизмов поставляемого оборудования, характеризуемый виброскоростью должен соответствовать требованиям ГОСТ 25364, ГОСТ Р ИСО 10816-3-99 «Контроль состояния машин по результатам измерений вибрации на не вращающихся частях. Часть 3»

	
	7.3
	Требования к электротехническому оборудованию:

· Поставляемое силовое электрооборудование системы первичного и вторичного увлажнения золы должно быть защищено от коротких замыканий и нарушений нормальных режимов устройствами релейной защиты, автоматическими выключателями или предохранителями и оснащено устройствами электроавтоматики. 
· Применяемые электродвигатели, посты управления и электрооборудование должны соответствовать требованиям НТД РФ и иметь степень защиты не хуже IP65.

· Все электрооборудование должно соответствовать требованиям ГОСТ Р 51317.6.5-2006 «Устойчивость к электромагнитным помехам технических средств применяемым на электростанциях и подстанциях»
· Все поставляемое электрооборудование должно соответствовать требованиям «Положения о Технической политике ОАО «Э.ОН Россия» на 2012-2020 г.»


	
	7.4
	Требование к системе управления
· Смесители первичного и вторичного увлажнения должны работать в автоматическом режиме. Должны быть предусмотрены защиты и блокировки, обеспечивающие надежную работу смесителей.
· Управление всем оборудованием СЗШУ, в т.ч. и смесителями, будет осуществляться от ПТК СЗШУ, следовательно, Поставщик должен в рамках ТКП представить информацию о необходимых защитах, блокировках и объеме контроля работы поставляемого оборудования.


	
	7.5
	Требования к оборудованию КИПиА.

· Датчики, исполнительные механизмы, преобразователи и т.д. должны иметь разрешение Ростехнадзора на применение технических устройств на опасных производственных объектах, должны иметь сертификаты соответствия ОТП,  методики поверки,  датчики, кроме того, должны быть внесены в реестр средств измерения Госстандарта РФ.

· Применяемый КИП должен соответствовать требованиям российских и международных стандартов (ГОСТ Р 51317.4.3-99 (МЭК 61000-4-3-95), ГОСТ P 50648-94 (МЭК 1000-4-8-93), ГОСТ Р 50649-94 (МЭК 1000-4-9-93), ГОСТ Р 50839-2000, , ГОСТ Р 51317.4.4-99 (МЭК 61000-4-4-95), ГОСТ Р 51317.4.11-99 (МЭК 61000-4-11-94), ГОСТ Р 51318.22- 99 (СИСПР 22 - 97).



	8. 
	Перечень поставляемого оборудования и услуг:

	
	
	Наименование
	Единица измерения
	Кол-во

	
	8.1
	Смесители для узла первичного увлажнения золы, производительностью 200 т/час, в комплекте с электродвигателем, арматурой, датчиками контроля и управления, системой виброконтроля
	шт.
	2

	
	8.2. 
	Смесители для узла вторичного увлажнения золы, производительностью 200 т/час, в комплекте с электродвигателем, арматурой, датчиками контроля и управления, датчиками виброконтроля подшипниковых узлов
	шт.
	2

	
	8.3. 
	Электросиловое оборудование со шкафами питания для подключения смесителей
	комплект
	2

	
	8.4. 
	Шкафы питания системы управления смесителями
	комплект
	2

	
	8.5. 
	КИПиА, включая кабели от датчиков до шкафов системы управления смесителями
	комплект
	2

	
	8.6. 
	Система виброконтроля подшипниковых узлов смесителя золы
	комплект
	2

	
	8.7. 
	Поставщик в рамках ТКП представляет Заказчику на согласование расцененный перечень ЗИП для  4-х смесителей на период строительства, ПНР и на гарантийный период..
Поставщик обязуется восстанавливать ЗиП, расходуемый на устранение отказов и неисправностей в период проведения ПНР и в гарантийный период.
	комплект
	1

	
	8.8. 
	Шеф монтажные работы, шеф наладка.

В составе ТКП Поставщик должен указать на каких этапах монтажных работ присутствие Поставщика обязательно и выполнить расчет времени предоставления шеф-монтажных, пусконаладочных услуг, включая затраты на дорогу и проживание.  
	
	1

	
	8.9. 
	Обучение эксплуатационного и ремонтного персонала Заказчика.

	
	1

	
	8.10. 
	Вся переписка ведется на русском языке.

Документация на импортное оборудование предоставляется на двух языках английском и русском в электронном виде - 1 экз. и на бумажном носителе  3 экземпляра.
	
	

	
	8.11. 
	Поставщик оборудования  должен получить и предоставить Заказчику все необходимые для ввоза на территорию России сертификаты соответствия согласно Федеральному закону о сертификации и декларированию продукции № 184-ФЗ «О техническом регулировании» от 27.12.2002 г. (ГОСТ Р).

	
	

	9. 
	Перечень данных, предоставляемых Поставщиком для проектирования Заказчиком системы ССЗШУ

	
	
	Наименование документа
	Срок передачи
	Примечание

	
	9.1
	Габаритные чертежи оборудования
	10 календарных дней с даты заключения Договора
	

	
	9.2
	Установочные чертежи оборудования
	
	

	
	9.3
	Заводские чертежи с присоединительными размерами, статическими и динамическими нагрузками на строительные конструкции
	
	

	
	9.4
	Компоновочные чертежи
	
	

	
	9.5
	Данные о потребности оборудования в энергоресурсах (электричество (напряжение+мощность), сжатый воздух (давление+расход, требование к качеству), водоснабжение (расход+напор, требование к качеству), водоотведение, с указанием точек подключения
	
	

	
	9.6
	Другие исходные данные согласно запроса
	10 календарных дней с даты запроса
	

	
	9.7
	Рабочая, конструкторская, монтажная и эксплуатационная документация.
	Не позднее двух месяцев от даты отгрузки
	

	10. 
	Маркировка

	
	10.1
	В соответствии с Приложением 3

	11. 
	Упаковка

	
	11.1
	В соответствии с Приложением 3

	12. 
	Требования безопасности

	
	12.1
	Вращающиеся детали машин должны быть защищены от возможных контактов с ними обслуживающего персонала

	13. 
	Правила приёмки

	
	13.1
	В соответствии с Приложением 3

	14. 
	Транспортирование и хранение

	
	14.1
	В соответствии с Приложением 3

	15. 
	Сроки поставки оборудования

	
	15.1
	Июнь 2015

	16. 
	Гарантии Поставщика

	
	16.1
	Гарантия производительности смесителей золы не менее 200т/час ЗШО (золошлаковых отходов  далее ЗШО) для каждого смесителя

	
	16.2
	Максимальный уровень шума на расстоянии одного метра от оборудования не должен превышать  80 дБА

	
	16.3
	Срок службы оборудования - не менее 40 лет

	
	16.4
	Наработка на отказ единичного изделия - не менее 18000 часов

	
	16.5
	Ресурс между ремонтами – не менее 40 000 часов

	
	16.6
	Коэффициент готовности – 98 %

	
	16.7
	Гарантийный срок – 24 месяца


ПРИЛОЖЕНИЯ:

1. Характеристики Проектного Топлива;
2. Показатели качества минерализованного стока;
3. Требования к транспортировке и упаковке оборудования;
4. Предварительная диаграмма процесса
2

